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सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण योजिा सशल्पकार प्रसशक्षण योजिा की शुरुआत ि ेही चालू है। पहला 
सशल्प प्रसशक्षक प्रसशक्षण िंस्थाि 1948 िें स्थावपत ककया गया था। इिके बाद, 6 और िंस्थाि 

स्थावपत ककए गए, अथाात ् प्रसशक्षकों के सलए कें द्रीय प्रसशक्षण िंस्थाि (जजि े अब राष्ट्रीय कौशल 

प्रसशक्षण िंस्थाि (एि.एि.टी.आई.) कहा जाता है), लुधियािा, कािपुर, हावडा, िुंबई, चेन्िई और 

हैदराबाद िें एि.एि.टी.आई.। 1960 िें डी.जी.टी. द्वारा स्थावपत ककए गए थे। तब ि े

िी.आई.टी.एि. पाठ्यक्रि भारत भर के िभी एि.एि.टी.आई. के िाथ-िाथ डी.जी.टी. िे िंबद्ि 

िंस्थािों िें िफलतापूवाक चल रहा है। प्रसशक्षकों के प्रसशक्षण के सलए िंस्थाि ( आईटीओटी )। यह एक 

वर्ा की अवधि का योग्यता आिाररत पाठ्यक्रि है। "िकेैनिक रैक्टर" िी.आई.टी.एि. रेड "िैकेनिक 

रैक्टर" िी.टी.एि. रेड के प्रसशक्षकों के सलए लागू है। 

 

क्राफ्ट प्रसशक्षक प्रसशक्षण कायाक्रि का िुख्य उद्देश्य प्रसशक्षकों को सशक्षाशास्त्र िें तकिीकों के 

ववसभन्ि पहलुओं का पता लगािे और व्यावहाररक कौशल को स्थािांतररत करिे िें िक्षि बिािा है 

ताकक उद्योगों के सलए कुशल जिशजक्त का एक पूल ववकसित ककया जा िके, जजििे उिके कररयर िें 
वदृ्धि हो और बडे पैिािे पर ििाज को लाभ हो। . इि प्रकार एक ििग्र सशक्षण अिुभव को बढावा देिा 
जहा ंप्रसशक्ष ुववशेर् ज्ञाि, कौशल प्राप्त करता है और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण ववकसित करता है और 

व्याविानयक प्रसशक्षण पाररजस्थनतकी तंत्र िें योगदाि देता है। 

 

यह पाठ्यक्रि प्रसशक्षकों को प्रसशक्षुओ ंको िलाह देिे, िभी प्रसशक्षुओ ंको िीखिे की प्रकक्रया िें 
िंलग्ि करिे और िंिाििों के प्रभावी उपयोग के प्रबिंि के सलए निदेशात्िक कौशल ववकसित करिे 
िें भी िक्षि बिाता है। यह िहयोगात्िक सशक्षा और काि करिे के िवीि तरीकों के िहत्व पर जोर 

देता है। िभी प्रसशक्ष ुपाठ्यक्रि िािग्री को िही पररप्रके्ष्य िें ििझि ेऔर व्याख्या करिे िें िक्षि होंगे, 
ताकक व े अपिे िीखिे के अिुभवों िे जुडे और िशक्त हों और िबि े ऊपर, गुणवत्तापूणा ववतरण 

िुनिजश्चत करें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. विषय सार 
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2.1 सामान्य 

 

िी.आई.टी.एि. पाठ्यक्रि राष्ट्रीय कौशल प्रसशक्षण िंस्थािों (एि.एि.टी.आई.) और 

डी.जी.टी. िे िंबद्ि िंस्थािों जैि ेप्रसशक्षकों के प्रसशक्षण िंस्थाि ( आई.टी.ओ.टी. ) िें ववतररत ककए 

जाते हैं। िी.आई.टी.एि. िें प्रवेश के िंबंि िें ववस्ततृ ददशानिदेशों के सलए डी.जी.टी. द्वारा ििय-

ििय पर जारी निदेशों का पालि करिा होगा। आगे का पूरा प्रवेश वववरण NIMI वेब पोटाल 

http://www.nimionlineadmission.in पर उपलब्ि कराया गया है । यह कोिा एक िाल की अवधि का है. 

इििें रेड टेक्िोलॉजी (व्याविानयक कौशल और व्याविानयक ज्ञाि), प्रसशक्षण पद्िनत और 

इंजीनियररगं प्रौद्योधगकी/िॉफ्ट कौशल शासिल हैं। प्रसशक्षण कायाक्रि के िफल ििापि के बाद , 

प्रसशक्ष ु क्राफ्ट प्रसशक्षक के सलए अखखल भारतीय रेड टेस्ट िें उपजस्थत होते हैं। िफल प्रसशक्ष ु को 
डी.जी.टी. द्वारा एि.िी.आई.िी. प्रिाणपत्र ि ेिम्िानित ककया जाता है। 

2.2 पाठ्यक्रि िंरचिा 
 

िीचे दी गई तासलका एक वर्ा की अवधि के दौराि ववसभन्ि पाठ्यक्रि तत्वों िें प्रसशक्षण घंटों के 

ववतरण को दशााती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व सांकेनतक प्रशशक्षण घंटे 

1.  टे्रड प्रौद्योधगकी 
व्याविानयक कौशल (टे्रड व्यावहाररक) 480 

व्याविानयक ज्ञाि (टे्रड सिद्िांत) 270 

2.  प्रशशक्षण पद्िनत 

टीएि प्रैजक्टकल 270 

टीएि सिद्िांत 180 

 कुल 1200 

 

हर िाल िजदीकी उद्योग िें 150 घंटे की अनिवाया ओजेटी (ऑि द जॉब रेनिगं), जहा ंउपलब्ि 

िही ंहो, वहां ग्रुप प्रोजेक्ट अनिवाया है। 

 

3 ऑि द जॉब रेनिगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 वैकजल्पक पाठ्यक्रि 240 

 

 प्रसशक्ष ु240 घंटे की अवधि के वैकजल्पक पाठ्यक्रि का ववकल्प भी चुि िकते हैं । 

 

2.3 प्रगनत पथ 

• व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थाि/तकिीकी िंस्थाि िें प्रसशक्षक के रूप िें शासिल हो िकते हैं। 

2. प्रशिक्षण पद्धति 

http://www.nimionlineadmission.in/


  
 

3 
 

                                                                  मैकेनिक टै्रक्टि-सीआईटीएस 
 

 • इंडस्रीज िें िुपरवाइजर के पद पर जुड िकत ेहैं। 

 

2.4 मूल्यांकि एवं प्रमाणीकरण 

िी.आई.टी.एि. प्रसशक्ष ुका िूल्यांकि पूरे पाठ्यक्रि के दौराि और प्रसशक्षण कायाक्रि के अतं िें 
उिके सशक्षण कौशल, ज्ञाि और िीखिे के प्रनत दृजष्ट्टकोण के सलए ककया जाएगा। 

क) प्रसशक्षण की अवधि के दौराि ितत िूल्यांकि (आंतररक) प्रत्येक िीखिे के पररणािों के सलए 

नििााररत िूल्यांकि िािदंडों के िंबंि िें प्रसशक्षक की योग्यता का परीक्षण करि ेके सलए रचिात्मक 

मूल्यांकि ववधि द्वारा ककया जाएगा। प्रसशक्षण िंस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेशों के अिुरूप एक 

व्यजक्तगत प्रसशक्ष ु पोटाफोसलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िलू्यांकि के अंक 

www.bhartskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटव अिेििेंट टेम्पलेट के अिुिार होंगे । 

बी) अंनतम मूल्यांकि योगात्मक मूल्यांकि पद्िनत के रूप िें होगा । राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र 

प्रदाि करि ेके सलए अखखल भारतीय टे्रड परीक्षा डी.जी.टी. के ददशानिदेशों के अिुिार वर्ा के अतं िें 
डी.जी.टी. द्वारा आयोजजत की जाएगी। िीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि 

के सलए प्रश्ि पत्र तैयार करिे का आिार होंग े। अंनतम परीक्षा के दौराि बाहरी परीक्षक व्यावहाररक 

परीक्षा के सलए अंक देि ेिे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ववस्ततृ अिुिार व्यजक्तगत प्रसशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँच करेगा। 

 

2.4.1 पास मािदंड 
 

परीक्षा के शलए ववषयों के बीच अंकों का आवंटि: 

रेड प्रैजक्टकल, टी.एि. प्रैजक्टकल परीक्षाओं और फॉिेदटव िूल्यांकि के सलए न्यूिति उत्तीणा 
प्रनतशत 60% है और अन्य िभी ववर्यों के सलए 40% है। कोई ग्रेि अंक िहीं होगा । 

 

2.4.2 मूल्यांकि टदशानिदेश 
 

यह िुनिजश्चत करिे के सलए उधचत व्यवस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 

बािा ि हो। िूल्यांकि करते ििय ववशेर् आवश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 

िूल्यांकि करते ििय, ववचार ककए जािे वाले प्रिुख कारक िािक/गैर-िािक प्रथाओ ंको शासिल 

करके ववसशष्ट्ट ििस्याओं के ििािाि उत्पन्ि करिे के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

िूल्यांकि करत े ििय टीि वका , स्कै्रप/अपसशष्ट्ट ि े बचाव/किी और प्रकक्रया के अिुिार 

स्कै्रप/अपसशष्ट्ट का निपटाि, व्यवहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाावरण के प्रनत िंवेदिशीलता और प्रसशक्षण िें 
नियसितता पर भी उधचत ववचार ककया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करत ेििय ओएिएचई के 

प्रनत िंवेदिशीलता और स्व-िीखिे के रवैये पर ववचार ककया जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि िाक्ष्य आिाररत होगा जजििें निम्िसलखखत शासिल होंगे: 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 • सशक्षण कौशल का प्रदशाि (पाठ योजिा, प्रदशाि योजिा) 
• ररकाडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि पत्रक 

• प्रगनत चाटा 
• वीडडयो ररकॉडडिंग 

• उपजस्थनत और िियनिष्ट्ठा 
• िौखखक परीक्षा 
• ककया गया व्यावहाररक काया/िॉडल 

• काया 
• पररयोजिा काया 

 

आंतररक (रचिात्िक) िूल्यांकि के िाक्ष्य और ररकॉडा को आगािी वावर्ाक परीक्षा तक ऑडडट 

और ित्यापि के सलए परीक्षा निकाय द्वारा िंरक्षक्षत रखा जािा चादहए। िूल्यांकि करते ििय 

निम्िसलखखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चादहए: 

 

पेश करिे का स्तर प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि 60% -75% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
िािनयक िागादशाि के िाथ सशल्प अिुदेशक के 

स्वीकाया िािक की प्राजप्त को प्रदसशात करता है 

और एक प्रसशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 

 
 
 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके ि े प्रस्तनुत देिे और क्षेत्र िें 
एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के सलए 

काफी अच्छे कौशल का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेत ेििय िीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों की औित 

िंलग्िता। 

• प्रत्येक अविारणा को ऐि ेशब्दों िें व्यक्त करि े

िें योग्यता का काफी अच्छा स्तर जजि े छात्र 

िंबंधित कर िकते हैं, िादृश्य बिा िकते हैं और 

पूरे पाठ का िारांश प्रस्तुत कर िकते हैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें ििय-ििय पर 

िहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जाएगा 
कि िागादशाि के िाथ सशल्प अिुदेशक के 

उधचत िािक की प्राजप्त को प्रदसशात करता है 

और एक प्रसशक्षक के अच्छे गुणों का प्रदशाि 

करके छात्रों को िंलग्ि करता है। 

• दशाकों के िाथ िंबंि स्थावपत करिे, व्यवजस्थत 

तरीके िे प्रस्तुनत देिे और क्षेत्र िें एक ववशेर्ज्ञ 

के रूप िें स्थावपत होिे के सलए अच्छे कौशल का 
प्रदशाि । 
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  • ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेत ेििय िीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों की औित ि े

ऊपर भागीदारी। 

• एक अच्छा स्तर जजि ेछात्र िंबंधित कर िकत े

हैं, िादृश्य बिा िकत ेहैं और पूरे पाठ का िाराशं 

प्रस्तुत कर िकत ेहैं। 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें थोडा िहयोग। 

(िी) िूल्यांकि के दौराि 90% ि ेअधिक की िीिा िें वेटेज आवंदटत ककया जािा है 

 न्यूिति या त्रबिा ककिी ििथाि के उच्च 

िािक के सशल्प अिुदेशक की प्राजप्त को 
प्रदसशात करता है और एक प्रसशक्षक के अच्छे 

गुणों का प्रदशाि करके छात्रों को िंलग्ि करता 
है। 

 

• दशाकों के िाथ तालिेल स्थावपत करिे, 
व्यवजस्थत तरीके ि े प्रस्तनुत देिे और क्षेत्र िें 
एक ववशेर्ज्ञ के रूप िें स्थावपत होिे के सलए 

उच्च कौशल स्तर का प्रदशाि । 

• ववसशष्ट्ट ववर्य पर प्रसशक्षण लेत ेििय िीखि े

और लक्ष्यों की प्राजप्त के सलए छात्रों की अच्छी 
भागीदारी। 

• उच्च स्तर की योग्यता जजििे छात्र िंबंधित हो 
िके, िादृश्य बिा िके और पूरे पाठ का िारांश 

प्रस्तुत कर िके । 

• प्रभावी प्रसशक्षण प्रदाि करिे िें न्यूिति या 
कोई िहायता िहीं। 
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टे्रड का िाम मैकेनिक टै्रक्टर-सी.आई.टी.एस. 

टे्रड कोड डीजीटी/4027 

एि.सी.ओ. - 2015 7231.0300, 8341.0101, 2356.0100 

एि.ओ.एस. कवर ककया 
गया 

एएििी/एि9412, एएििी/एि9441, एएििी/एि9442, एएििी/एि9443, 

एएििी/एि9444, एएििी/एि9445, एएििी/एि9446, एएििी/एि9447, 

एएििी/एि9448, एएििी/एि9449, एएििी/एि9410, एएििी/एि9411 

एि.एस.क्य.ूएफ. स्तर लेवल - 4 

शशल्प प्रशशक्षक प्रशशक्षण 

की अवधि 

एक वर्ा 

इकाई शक्क्त (छात्रों की 
संख्या) 

25 

प्रवेश योग्यता िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय ि े एआईिीटीई/यूजीिी िे कृवर् 

इंजीनियररगं/ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं (ऑटोिोबाइल िें 
ववशेर्ज्ञता के िाथ) िें डडग्री। 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय ि े 10वी ं कक्षा के बाद कृवर् 

इंजीनियररगं/ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं (ऑटोिोबाइल िें 
ववशेर्ज्ञता के िाथ) िें 03 िाल का डडप्लोिा। 

या 
भाितीय सशस्त्र बलों के पिूम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र में 15 िषम सेिा की हो 
एिं  डीिीआि माध्यम से सबंंधधत क्षेत्र में समकक्षता हामसल की हो। 

या 
"िैकेनिक रैक्टर" के टे्रड िें 02 वर्ा की एिटीिी/एिएिी उत्तीणा के िाथ 10वी ं
कक्षा  

न्यूितम आय ु शैक्षखणक ित्र के पहले ददि 16 वर्ा  
स्पेस मािदंड 120 वगा. एि 

शक्क्त मािदंड 10 ककलोवाट 

के शलए प्रशशक्षक की योग्यता 

1. मैकेनिक टै्रक्टर -

सीआईटीएस टे्रड 

दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी िान्यता प्राप्त 

बोडा/ववश्वववद्यालय ि े कृवर् इंजीनियररगं/ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल 

इंजीनियररगं (ऑटोिोबाइल िें ववशेर्ज्ञता के िाथ) िें बी.वोक/डडग्री। 

3. सामान्य वििरण 
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 या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे कृवर् 

इंजीनियररगं/ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं (ऑटोिोबाइल िें 
ववशेर्ज्ञता के िाथ) िें 03 िाल का डडप्लोिा या पाचं िाल के अिुभव के िाथ 

डीजीटी िे प्रािंधगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल)। 

या 
भाितीय सशस्त्र बलों के पिूम सैनिक जिन्होिें संबंधधत क्षेत्र में 15 िषम सेिा की हो 
एिं  डीिीआि माध्यम स ेसंबंधधत क्षेत्र में समकक्षता हामसल की हो। प्राथी ि े

भाितीय सशस्त्र बलों के प्रमशक्षण संस्थाि से अिुदेशीय पद्धनत पाठ्यक्रम या 
न्यूितम 02 िषम का अिुभि प्राप्त ककया हो। 

या 
िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ िैकेनिक रैक्टर िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा। 

 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत ककिी भी प्रकार िें मैकेनिक टै्रक्टर टे्रड िें िेशिल क्राफ्ट 

इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी) । 

2. कायमशाला गणिा एवं 
ववज्ञाि 

िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी ि े िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी इंजीनियररगं िें बी.वोक 

/डडग्री । 

या 
एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा ि ेइंजीनियररगं िें 03 िाल का 
डडप्लोिा या डीजीटी िे प्रािधंगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ िंबंधित 

क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
ककिी भी इंजीनियररगं रेड िें एिटीिी/एिएिी के िाथ िंबंधित क्षेत्र िें िात िाल 

का अिुभव। 

 

आवश्यक: 

प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA या  DGT के अंतगात ककिी भी िंस्करण िें NCIC । 

3. इंजीनियररगं ड्राइंग िंबंधित क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई/यूजीिी ि े िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/ववश्वववद्यालय ि ेइंजीनियररगं िें बी.वोक / डडग्री । 

या 
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 एआईिीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी सशक्षा बोडा ि ेइंजीनियररगं िें 03 िाल का 
डडप्लोिा या डीजीटी िे प्रािधंगक एडवांस्ड डडप्लोिा (वोकेशिल) के िाथ िंबंधित 

क्षेत्र िें पांच िाल का अिुभव। 

या 
इंजीनियररगं के अंतगात वगीकृत िैकेनिकल ग्रुप ( ग्रडे- I) रेडों िें ि ेककिी एक िें 
एिटीिी/एिएिी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि सिववल' िात िाल के 

अिुभव के िाथ। 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रािंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय सशल्प प्रसशक्षक प्रिाणपत्र (एििीआईिी)। 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अंतगात ककिी भी िंस्करण िें 
NCIC 

4. प्रशशक्षण पद्िनत प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें दो िाल के अिुभव के िाथ एआईिीटीई /यूजीिी िे 
िान्यता प्राप्त कॉलेज/ववश्वववद्यालय ि ेककिी भी ववर्य िें बी.वोक / डडग्री । 

या 
िान्यता प्राप्त बोडा/ववश्वववद्यालय िे ककिी भी ववर्य िें डडप्लोिा के िाथ 

प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें पाचं िाल का अिुभव। 

या 
प्रसशक्षण/सशक्षण क्षेत्र िें िात िाल के अिुभव के िाथ ककिी भी रेड िें 
एिटीिी/एिएिी उत्तीणा । 

 

आवश्यक योग्यता : 
एिआईटीटीटीआर या ििकक्ष िे डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत ककिी भी 
प्रकार िें िेशिल क्राफ्ट इंस्रक्टर िदटाकफकेट (एििीआईिी)। 

5. प्रशशक्षक के शलए 

न्यूितम आय ु

21 िाल 
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कायम भूशमकाओ ंका संक्षक्षप्त वववरण: 
 

मैिुअल प्रशशक्षण शशक्षक/शशल्प प्रशशक्षक; आई.टी.आई./व्याविानयक प्रसशक्षण िंस्थािों िें छात्रों को 
पररभावर्त काया भूसिका के अिुिार िंबंधित रेडों िें निदेश देता है। िंबंधित रेडों और िंबंधित ववर्यों 
के औजारों और उपकरणों के उपयोग के सलए िैद्िांनतक निदेश प्रदाि करता है। कायाशाला िें टे्रड िे 
िंबंधित प्रकक्रया और िंचालि का प्रदशाि करें; छात्रों को उिके व्यावहाररक काया िें पयावेक्षण, 

िूल्यांकि और िूल्यांकि करिा। स्टोसम िें उपकरणों और औजारों की उपलब्िता और उधचत 

कायाप्रणाली िुनिजश्चत करता है। 
 

टै्रक्टर मैकेनिक; कृवर्, नििााण और अन्य भारी कायों के सलए ववसभन्ि यांत्रत्रक प्रकक्रयाओं द्वारा रैक्टरों 
की िरम्ित और ओवरहाल करिा। परेशानियों और दोर्ों का निदाि करिे के सलए िडक पर वाहि की 
जांच करिा और उि ेचलािा या इंजि को जस्थर जस्थनत िें चलािा। खराबी की प्रकृनत के अिुिार इंजि 

या यूनिट के ककिी दहस्िे या परेू को तोडिा। दोर्पूणा भागों की िरम्ित करिा या बदलिा, 
आवश्यकतािुिार अनतररक्त टूलींग द्वारा उन्हें नििााररत िेदटगं्ि, क्लीयरेंि, ििय और ििायोजि 

के िाथ पुिः जोडिा और कफट की िटीकता िुनिजश्चत करिा। इकट्ठे या िरम्ित ककए गए इंजि को 
वाहि चेसिि पर िुरक्षक्षत रूप िे स्थावपत करिा और तेल और ईंिि लाइिों, नियंत्रणों और अन्य 

िहायक उपकरणों को जोडिा। इंजि चालू करिा और ककिी भी अिािान्य शोर और दस्तक के सलए 

प्रदशाि का निरीक्षण करिा। काबोरेटर, ईंिि पंप (पेरोल इंजि के सलए काबोरेटर और डीजल इंजि के 

सलए ईंिि पंप) को ििायोजजत करता है, टैपट और वाल्व के बीच क्लीयरेंि िटे करता है, इंजि को 
ट्यूि करता है, ब्रेक को ििायोजजत करता है, ववद्युत किके्शि बिाता है और नििााररत प्रदशाि 

िुनिजश्चत करिे के सलए अन्य काया करता है। इंजि के इलेजक्रक िोटर, ईंिि पंप, काबोरेटर आदद की 
िरम्ित और ओवरहाल करिा। वेल्ड ब्रेज या िोल्डर पाट्ाि हो िकते हैं। जुताई , िितलीकरण , कटाई 

आदद के सलए अन्य कृवर् िशीिरी की िरम्ित कर िकता है और उिे िैकेनिक, कृवर् िशीि के रूप िें 
िासित ककया जा िकता है। 
 

टै्रक्टर ऑपरेटर, फामम ; जुताई , जुताई, कटाई और अन्य कृवर् कायों के सलए अलग-अलग अटैचिेंट 

वाले फािा रैक्टर का िंचालि और िेवा करता है । यह िुनिजश्चत करिे के सलए कक रैक्टर उधचत काया 
क्रि िें है, उिके ववसभन्ि दहस्िों की जााँच करिा। रैक्टर के ववसभन्ि पररचालिों के सलए आवश्यक 

ववशेर् उपकरणों को एकत्रत्रत करिा, जोडिा और ििायोजजत करिा। रैक्टर को ईंिि देिा और जुताई 

के सलए भूसि का िीिांकि करिा । रैक्टर को स्टाटा करिा और उिे सिट्टी और काया की प्रकृनत के 

आिार पर नियंत्रत्रत गनत िे खेतों िें चलािा। आवश्यकतािुिार लीवर और पडैल चलाकर पदहयों को 
िोडिे िदहत ववसभन्ि अिुलग्िकों के िंचालि को नियंत्रत्रत करता है। आवश्यकता पडिे पर फिलों 
और अन्य िािधग्रयों िे लदे रेलरों को खींचिा। िशीि को िाफ और तेल लगािा। रैक्टर और अन्य 

उपकरणों को अच्छी कायाशील जस्थनत िें बिाए रखिा और ईंिि की खपत का ररकॉडा रखिा। िहायकों 

4. कायय भूशमका 
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 के काया का पयावेक्षण कर िकते हैं। यांत्रत्रक दोर्ों का पता लगा िकता है और छोटी-िोटी िरम्ित कर 

िकता है । 
 

संदभम एिसीओ 2015: 

a) 2356.0100-िैन्युअल प्रसशक्षण सशक्षक/सशल्प प्रसशक्षक 

b) 7231.0300 - रैक्टर िैकेनिक 

c) 8341.0101 - रैक्टर ऑपरेटर, फािा 
 

संदभम एिओएस: 

a) एएििी/ एि9412 

b) एएििी/एि9441 

c) एएििी/एि9442 

d) एएििी/एि9443 

e) एएििी/एि9444 

f) एएििी/एि9445 

g) एएििी/एि9446 

h) एएििी/एि9447 

i) एएििी/एि9448 

j) एएििी/एि9449 

k) एएििी/एि9410 

l) एएििी/एि9411 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

5. LEARNING OUTCOME 
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सीखिे के पररणाम एक प्रशशक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और मूल्यांकि मूल्यांकि 

मािदंडों के अिुसार ककया जाएगा। 
 

5.1 टे्रड प्रौद्योधगकी 
 

1. गुणवत्ता प्रबंिि तकिीकों का ववश्लेर्ण और कायाान्वयि करें, हाथ उपकरण, ववशेर् उपकरण 

और गेराज उपकरण के रखरखाव के दौराि कायास्थल िें िुरक्षक्षत काया प्रथाओं का पालि करें; 
डेटाबेि एजप्लकेशि को प्रबंधित करिे िें भी िक्षि। (एिओएि: एएििी/एि9412) 

2. रैक्टर इंजि घटकों की पहचाि करें, आईिी इंजि, थिोडायिासिक चक्र, इंजि के वाल्व 

टाइसिगं के सिद्िांतों को लागू करें और रैक्टर इंजि घटकों की ओवरहासलगं करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9441) 

3. पेरोल/डीजल इंजिों की ईंिि फीड प्रणाली का ििस्या निवारण करें और रैक्टर इंजि के 

स्िेहि/शीतलि प्रणाली का रखरखाव, निदाि और िववासिगं निष्ट्पाददत करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9442) 

4. ववद्युत प्रणाली का निदाि, िेवा और रखरखाव करें। बटैरी, स्टादटिंग सिस्टि, चाजजिंग सिस्टि 

और इजग्िशि सिस्टि। (एिओएि: एएििी/एि9443) 

5. उत्िजाि नियंत्रण प्रणाली की िववासिगं और रखरखाव की योजिा बिाए ंऔर उिे कक्रयाजन्वत 

करें और उत्िजाि नियंत्रण परीक्षण के िंचालि की निगरािी करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9444) 

6. ववसभन्ि उपकरणों का उपयोग करके इंजि प्रदशाि परीक्षण, प्रकाश व्यवस्था परीक्षण का 
आकलि करें; उिका निदाि करें और उिका निवारण करें। (एिओएि: एएििी/एि9445) 

7. ववसभन्ि ईंिि इंजेक्शि पंपों की िववासिगं और परीक्षण की योजिा बिाएं और उन्हें 
कक्रयाजन्वत करें, इंजेक्टरों की स्वतंत्र रूप ि े ओवरहासलगं का प्रबंिि करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9446) 

8. रैक्टर रांिसिशि सिस्टि का निदाि और ओवरहासलगं करें और प्रनतस्थापि के सलए रैक्टर के 

पदहयों और ट्यूबों की जांच करें। (एिओएि: एएििी/एि9447) 

9. ववसभन्ि प्रकार के स्टीयररगं सिस्टि/ब्रेक सिस्टि और रैक्टर के रखरखाव और रैक्टर के एयर 

कंडीशनिगं की योजिा और शेड्यूल। (एिओएि: एएििी/एि9448) 

10. खेत िें रैक्टर चलाएं, रैक्टर का रखरखाव काया शेड्यूल करें और कृवर् उपकरणों की दहधचगं 

और अिदहधचगं निष्ट्पाददत करें। (एिओएि: एएििी/एि9449) 

5. शिक्षण पररणाम 
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 11. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि अिुप्रयोगों के सलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9410) 

12. व्यावहाररक िंचालि करिे के सलए बुनियादी गखणतीय अविारणा और सिद्िांतों का प्रदशाि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और ििझाएं। (एिओएि: 

एएििी/एि9411) 
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मैकेनिक टै्रक्टर -सी.आई.टी.एस.  टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

टे्रड प्रौद्योधगकी 

अवधि संदभम शशक्षण पररणाम 
व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहाररक) 

पेशेवर ज्ञाि 

(टे्रड शसद्िांत) 

व्यावहाररक 

25 घंटे 

 

सलखखत 

10 घंटे 

 
 

हाथ उपकरण, ववशेर् 

उपकरण और गेराज 

उपकरण के रखरखाव के 

दौराि कायास्थल िें 
िुरक्षक्षत काया प्रथाओ ं का 
पालि करें ; डेटाबेि 

एजप्लकेशि को प्रबंधित 

करिे िें भी िक्षि।  

 

1. ऑटोिोबाइल वका शॉप िें 5s 

तकिीकों का अभ्याि करें। 

2. ऑटोिोबाइल वका शॉप िें 7QC 

तकिीकों का अभ्याि करें। 

3. ऑटोिोबाइल वका शॉप और 

गेराज उपकरण िें काि करते 
ििय बरती जाि े वाली 
िाविानियां। 

4. कंप्यूटर ि े पररधचत होिा, 
एिएि एक्िेि और डेटा बेि 

एजप्लकेशि के िाथ डेटा बेि 

नििााण पर अभ्याि करिा। 

• िंस्थाि िें प्रवेश, पररचय, 

िुवविा उपलब्ि। 

• िुरक्षा, िुरक्षा िाविानियों 
और प्राथसिक धचककत्िा 
का िहत्व। 

• 5एि और 7क्यूिी टूल की 
अविारणा, गुणवत्ता चक्र 

के सलए नियोजजत ििय 

प्रबंिि। 

• स्वस्थ पयाावरण का 
िहत्व। 

• कंप्यूटर का अिुप्रयोग एव ं

उिकी ववशेर्ताएाँ. डेटा बेि 

की भौनतक एव ं ताकका क 

अविारणा। 

5. हाथ उपकरण, ववशेर् उपकरण, 

उपकरण और िशीिरी की 
हैंडसलगं और रखरखाव। 

6. कायाशाला िें गेराज उपकरण का 
रखरखाव। 

7. वाहि/इंजि का निवारक 

रखरखाव। 

• हाथ उपकरण, ववशेर् 

उपकरण, उपकरण और 

िशीिरी को िंभालत े

ििय उपयोग और िुरक्षा 
का ध्याि रखा जािा 
चादहए। 

• वाहिों/इंजिों के रख-

रखाव का िहत्व एव ं

प्रकार। 

प्रैजक्टकल 75 

घंटे 

 

सलखखत 

रैक्टर इंजि घटकों की 
पहचाि करें, आईिी इंजि, 

थिोडायिासिक चक्र, 

इंजि के वाल्व टाइसिगं के 

8. इंजि वैक्यूि और िपंीडि 

दबाव की जााँच करिा। 

9. िंपीडडत हवा के िाथ सिलेंडर 

ररिाव परीक्षण लेिा। 

• दबाव, आयति और 

तापिाि के िंबंि िें 
िभी प्रकार के एिआई 

और िीआई इंजिों के 

6. विषय िस्ि ु
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 30 घंटे 

 
 

सिद्िांतों को लागू करें और 

रैक्टर इंजि घटकों की 
ओवरहासलगं करें।  

 

10. ककिी ददए गए इंजि की घि 

क्षिता को िापें। 

सिद्िांत की व्याख्या। 

 

• पीवी एंड टीएि आरेखों के 

िंबंि िें थिोडायिासिक 

चक्र । िभी प्रकार के इंजिों 
का वाल्व टाइसिगं आरेख 

11. सिलेंडर हेड अिेंबली की 
िववासिगं, हेड घटकों को हटािे 
और उिके दृश्य निरीक्षण के 

िाथ इंजि ि ेजुडे िभी िहायक 

उपकरण हटा दें। 

12. िटीक िाप उपकरणों के िाथ 

पहििे के सलए घटकों को 
िापिा-उपचार के सलए िुझाव 

देिा और उपचारात्िक उपाय 

करिा। 

13. सिलेंडर हेड घटकों  की  
िीअस्सेजब्लंग। 

• सिलेंडर हेड की िववासिगं 

का िहत्व सिलेंडर हेड की 
िववासिगं करते ििय 

बरती जाि े वाली 
िाविानियां। 

• सिलेंडर हेड घटकों िें बार-

बार होिे वाली अिािान्य 

नघिाव के कारण और 

इंजि के प्रदशाि पर इिका 
प्रभाव। 

• िंरचिात्िक वववरण, 

वेररएबल वाल्व टाइसिगं के 

फायदे और िुकिाि। 

14. सिलेंडर ब्लॉक अिेंबली की 
िववासिगं, इंजि िे वपस्टि और 

किेजक्टंग रॉड अिेंबली, क्रैं क 

शाफ्ट और फ्लाईव्हील, 

वाइब्रेशि डमै्पर  की   अिेंबली  
और डडस्मैंटमलगं।  

15. जैि े ववसभन्ि िापदंडों के सलए 

सिलेंडर ब्लॉक का दृश्य 

निरीक्षण और उपचारात्िक 

उपाय िुझािा। 

16. सिलेंडर ब्लॉक घटकों (वपस्टि 

और किेजक्टंग रॉड अिेंबली, 
क्रैं क शाफ्ट, फ्लाईव्हील आदद) 

का दृश्य निरीक्षण। 

• सिलेंडर ब्लॉक की 
िववासिगं का िहत्व- 

सिलेंडर ब्लॉक की 
िववासिगं करते ििय 

बरती जाि े वाली 
िाविानियां। 

• इिकी िेवाक्षिता का पता 
लगािे के सलए ववसभन्ि 

िापदंडों के सलए सिलेंडर 

ब्लॉक को िापिे का कारण 

और उपचारात्िक उपायों 
के सलए िुझाव। सिलेंडर 

ब्लॉक घटकों िें बार-बार 

होिे वाली अिािान्य टूट-

फूट के कारण और इंजि के 

प्रदशाि पर इिका प्रभाव। 
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 17. िटीक िाप उपकरणों के िाथ 

नघिाव के सलए सिलेंडर ब्लॉक 

और घटकों को िापिा, उपाय के 

सलए िुझाव देिा और 

उपचारात्िक उपाय करिा। 

18. इंजि ब्लॉक और उिके घटकों  
की  िीअस्सेजब्लंग। 

19. सिलेंडर हेड अिेंबली को ररकफट 

करें। वाल्व का ििय नििााररत 

करिा। 

20. वाल्व क्लीयरेंि की जााँच करिा 
और िेट करिा। 

21. वेररएबल वाल्व टाइसिगं की 
जााँच और िेदटगं पर अभ्याि 

करें। 

• िेवाक्षिता तय करि े के 

सलए वास्तववक नघिाव के 

सलए सिलेंडर ब्लॉक घटकों 
को िापिे का िहत्व । 

• नििााताओं द्वारा 
अिुशंसित इंजि अिेंबली 
प्रकक्रया। वाल्व टाइसिगं 

िेट करिे का िहत्व और 

िही प्रकक्रया 
• िही वाल्व क्लीयरेंि का 

िहत्व 

• इंजि घटकों को अिेंबल 

करते ििय बरती जाि े

वाली िाविानियााँ 

22. रखरखाव, निदाि और िववासिगं 

इिटेक सिस्टि ववसभन्ि प्रकार 

के एयर क्लीिर, टबोचाजार, 

इंटरकूलर, थ्रॉटल बॉडी, इिटेक 

िैनिफोल्ड की िववासिगं। 

23. एग्जॉस्ट सिस्टि का रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं एग्जॉस्ट 

िैनिफोल्ड, कैटेसलदटक 

किवटार, रेजोिेटर, िफलर की 
िववासिगं । 

• इिटेक सिस्टि घटकों 
जैि े एयर क्लीिर, 

ववसभन्ि प्रकार के टबो 
चाजार, िुपर चाजार, 

थ्रॉटल बॉडी, इिटेक 

िैनिफोल्ड आदद के बारे िें 
अध्ययि करें। रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं 

इिटेक सिस्टि का 
िहत्व। िेवि प्रणाली के 

घटकों की ववफलता के 

कारण। इिटेक सिस्टि 

िें ििस्या निवारण। 

 

• एग्जॉस्ट सिस्टि के 

घटकों जैि े एग्जॉस्ट 

िैनिफोल्ड, िफलर, 

कैटेसलदटक किवटार के 

प्रकार आदद के बारे िें 
अध्ययि। एग्जॉस्ट 
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 सिस्टि के रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं का 
िहत्व। निकाि प्रणाली 
के घटकों की ववफलता के 

कारण। इिटेक सिस्टि 

िें ििस्या निवारण। 

प्रैजक्टकल 75 

घंटे 

 

सलखखत 

30 घंटे 

 
 

पेरोल/डीजल इंजिों की 
ईंिि फीड प्रणाली का 
ििस्या निवारण करें और 

रैक्टर इंजि के 

स्िेहि/शीतलि प्रणाली 
का रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं निष्ट्पाददत करें।   

 

24. बुनियादी पेरोल ईंिि प्रणाली 
घटकों का रखरखाव, निदाि 

और िववासिगं। 

25. काबोरेटर की ओवरहासलगं । 

26. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

ईंिि पंपों का परीक्षण। 

पेट्रोल इंजि गैसोलीि ईंिि में 
ईंिि आपूनतम प्रणाली : 
• गैिोलीि ईंिि के गुण - 

दहि प्रकक्रयाएं काबोरेटर 

ईंिि प्रणाली और उिके 

घटकों जैि े ईंिि टैंक, 

यांत्रत्रक ईंिि पंप, ववद्युत 

पंप, ईंिि कफल्टर, 

काबोरेटर और उिके 

िकका ट आदद के बारे िें 
अध्ययि। काबोरेटर ईंिि 

प्रणाली और उिके घटकों 
के रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं का िहत्व । 

काबोरेटर ईंिि प्रणाली 
और उिके घटकों की 
ववफलता के कारण । 

काबोरेटर ईंिि प्रणाली 
और उिके घटकों िें 
ििस्या निवारण । ईंिि 

पंपों के परीक्षण का िहत्व 

27. पारंपररक डीजल ईंिि प्रणाली 
और उिके घटकों का रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं। 

28. ईंिि टैंक, ईंिि फीड पंप, 

ववद्युत पंप, ईंिि कफल्टर, 

ईंिि इंजेक्शि पंप के प्रकार, 

गविार, इंजेक्टर की 

डीजल इंजिों में ईंिि आपूनतम 
प्रणाली डीजल ईंिि और उसके 

गुण - दहि प्रकक्रयाएाँ 
• पारंपररक डीजल ईंिि 

प्रणाली और उिके घटकों 
जैि ेईंिि टैंक, ईंिि फीड 

पंप, ववद्युत पंप, ईंिि 



  
 

8 
 

                                                                  मैकेनिक टै्रक्टि-सीआईटीएस 
 

 ओवरहासलगं । 

29. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

ईंिि फीड पंपों का परीक्षण। 

30. ईंिि टैंकों की िववासिगं, ईंिि 

लाइिों िें लीक की जााँच करिा, 
जल ववभाजकों की निकािी। 

31. प्राथसिक एवं द्ववतीयक 

कफल्टर को बदलिा। 

32. ईंिि इंजेक्शि पंप का 
चरणबद्ि और अंशांकि। इिके 

उधचत कािकाज के सलए 

इंजेक्टरों का परीक्षण। ईंिि 

इंजेक्शि का ििय नििााररत 

करिा, ब्लीडडगं डीजल ईंिि 

प्रणाली। 

कफल्टर, जल ववभाजक, 

ईंिि इंजेक्शि पंप, 

गविार, इंजेक्टर आदद के 

बारे िें अध्ययि करें। 

• डीजल ईंिि प्रणाली और 

उिके घटकों के रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं का 
िहत्व। डीजल ईंिि 

प्रणाली और उिके घटकों 
की ववफलता के कारण। 

• ईंिि फीड पंप, एफआईपी 
और इंजेक्टर के परीक्षण 

का िहत्व। िही एफआईपी 
ििय नििााररत करिे का 
िहत्व। ईंिि प्रणाली को 
ब्लीड करिे का िहत्व. 

• उिके घटकों िें ििस्या 
निवारण । 

33. स्िेहि प्रणाली का रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं। 

34. इंजि ऑयल और कफल्टर 

बदलिा। 

35. इंजि िे  ऑयल  ररिाव का 
पता  लगाएं । 

36. ऑयल  पंप की ओवरहासलगं। 

37. उधचत कायाप्रणाली के सलए  
ऑयल  दबाव रिलीफ वाल्वों की 
जााँच करिा। 

38. ऑयल  कूलरों की िववासिगं। 

39. ऑयल  दीघााओं की जााँच  
ऑयल  दबाव परीक्षण। 

40. फ्लसशगं ऑयल का उपयोग 

करके कीचड को हटािा। 

• इंजि स्िेहि प्रणाली 
स्िेहक, प्रकार, अिुप्रयोग 

और उिके गुण। स्िेहि 

प्रणासलयों और उिके 

घटकों जैि े   ऑयल    

सबप ,   ऑयल   छलिी,   
ऑयल   पंप,  रिलीफ  

वाल्व, कफल्टर, बाईपाि 

वाल्व,   ऑयल   कूलर 

आदद के बारे िें अध्ययि 

करें।  ऑयल  कफल्टररगं 

प्रणासलयों के बारे िें 
अध्ययि करें। स्िेहि 

प्रणाली और उिके घटकों 
के रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं का िहत्व। 

स्िेहि प्रणाली और उिके 
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 घटकों की ववफलता के 

कारण। 

• ऑयल  पंपों के परीक्षण का 
िहत्व. तेल कफल्टर की 
िववासिगं का िहत्व. िही 
तेल दबाव की जााँच और 

िेदटगं का िहत्व। कीचड 

बििे के कारण एवं उिकी 
रोकथाि 

• स्िेहि प्रणाली और उिके 

घटकों िें ििस्या निवारण 

41. शीतलि प्रणाली का रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं, शीतलक 

की जगह फ्लसशगं शीतलि 

प्रणाली। 

42. इंजि ि े शीतलक ररिाव का 
पता लगािा। 

43. उधचत काया के सलए शीतलि 

प्रणाली की जााँच करिा। जल 

पंप का 
प्रनतस्थापि/ओवरहासलगं। 

44. थिोस्टेट वाल्व की जााँच करिा। 

45. पंखे के बेल्ट के तिाव को 
ििायोजजत करिा। 

46. उधचत काया के सलए रेडडएटर 

प्रेशर कैप की जााँच करिा। 

47. रेडडएटर को बदलिा/िववाि 

करिा। अिुधचत ऑपरेदटगं 

तापिाि का निदाि। 

• इंजि कूशलगं शसस्टम 

कूलेंट, प्रकार और उिके 

गुण। िही शीतलक-जल 

अिुपात बिाए रखिे का 
िहत्व। 

• शीतलि प्रणाली और 

उिके घटकों जैि े

रेडडएटर, प्रेशर कैप, िली 
के प्रकार, पािी पंप के 

प्रकार, त्रबजली के पंखे, 

थिोस्टेट, पंखे के बेल्ट, 

तापिाि गेज, तापिाि 

िेंिर आदद के बारे िें 
अध्ययि करें। 

• तेल कफल्टररगं सिस्टि के 

बारे िें अध्ययि करें। 

शीतलि प्रणाली और 

उिके घटकों के रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं का 
िहत्व। 

• शीतलि प्रणाली और 

उिके घटकों की ववफलता 
के कारण। 

• प्रेशर कैप के परीक्षण का 
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 िहत्व. रेडडएटर की 
िववासिगं का िहत्व. 

शीतलि प्रणाली और 

उिके घटकों िें ििस्या 
निवारण। 

प्रैजक्टकल 45 

घंटे 

 

सलखखत 

20 घंटे 

 
 

ववद्युत प्रणाली का निदाि, 

िेवा और रखरखाव करें। 

बैटरी, स्टादटिंग सिस्टि, 

चाजजिंग सिस्टि और 

इजग्िशि सिस्टि।  

 

48. हाइड्रोिीटर और बैटरी परीक्षक 

का उपयोग करके बैटरी की 
जस्थनत का रखरखाव, निदाि 

और िववासिगं बैटरी की जााँच 

करिा। 

49. बैटररयों को श्ृंखला और 

ििािांतर िें चाजा करिा। 

50. बैटरी का रखरखाव. बैटरी स्टाटा  
िबप। 

51. इलेक्रोलाइट की तैयारी। 

52. टसिािल पोस्ट की िरम्ित। 

• बैटरी का रखरखाव, निदाि 

और िववासिगं, हाइड्रोिीटर 

और बैटरी परीक्षक का 
उपयोग करके बैटरी की 
जस्थनत की जााँच करिा । 

• बैटररयों को श्ृंखला और 

ििािांतर िें चाजा करिा। 
बैटरी का रखरखाव. बैटरी 
स्टाटा  िबप । 

• इलेक्रोलाइट की तैयारी. 
टसिािल पोस्ट की 
िरम्ित। 

• बैटरी/िंचायक:- प्रकार, 

नििााण, काया। बैटरी 
क्षिता और रेदटगं, बूस्टर 

प्रारंभ। आईबीएि, बेकार 

बैटरी का निपटाि। िीिी 
चाजजिंग के फायदे. 

िैसलसिसलक एसिड 

सिलाकर या अवशोवर्त 

ग्लाि िैट (एजीएि) 

डालकर इलेक्रोलाइट को 
जििे के लाभ - 

वीआरएलए बैटरी 
इलेक्रोलाइट-पररभार्ा, 
िल्फ्यूररक एसिड और 

पािी का प्रनतशत। 

• एसिड और पािी के 

अिुधचत अिुपात का बैटरी 
जीवि पर प्रभाव । 
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 • पािी, एसिड और 

इलेक्रोलाइट का ववसशष्ट्ट 

गुरुत्व। ववसशष्ट्ट गुरुत्व पर 

तापिाि का प्रभाव. बैटरी 
की ििस्याएाँ और उिके 

उपाय। 

53. स्टादटिंग सिस्टि का रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं। 

54. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

स्टाटार िकका ट की जााँच करिा। 

55. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

िोलिॉइड जस्वचों की जााँच 

करिा। 

56. िभी प्रकार के स्टाटार की 
ओवरहासलगं। 

57. उधचत काया के सलए स्टाटार की 
जााँच करिा। 

• स्टादटिंग सिस्टि और 

उिके घटकों के बारे िें 
अध्ययि करें। उधचत 

कायाप्रणाली के सलए स्टाटार 

िकका ट की जााँच का िहत्व। 

• िोलिॉइड जस्वच एवं ररले 

की भूसिका, इिकी जााँच 

का िहत्व। 

• स्टाटार घटकों के परीक्षण 

का िहत्व। सिस्टि शुरू 

करिे िें आि े वाली 
ििस्याएाँ एव ंउपाय। 

58. चाजजिंग सिस्टि का रखरखाव, 

निदाि और िववासिगं। 

59. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

चाजजिंग िकका ट वोल्टेज ड्रॉप 

परीक्षण की जााँच करिा। 

60. उधचत कािकाज के सलए 

अल्टरिेटर के वाहि निरीक्षण । 

61. अल्टरिेटर परीक्षण वोल्टेज 

नियािक की ओवरहासलगं। 

62. पारंपररक इजग्िशि प्रणाली का 
रखरखाव, निदाि और 

िववासिगं। 

63. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

इजग्िशि िकका ट की जााँच 

करिा। 

64. उधचत कायाप्रणाली के सलए 

• चाजजिंग सिस्टि और उिके 

घटकों के बारे िें अध्ययि, 

उधचत कािकाज के सलए 

चाजजिंग िकका ट की जााँच का 
िहत्व। वोल्टेज ववनियिि 

का िहत्व। 

 

• चाजजिंग सिस्टि घटकों के 

परीक्षण का िहत्व। 

चाजजिंग सिस्टि की 
ििस्याएाँ एव ंउपाय 

• पारंपररक इजग्िशि 

प्रणाली के प्रकार और 

उिके घटकों के बारे िें 
अध्ययि करें। इजग्िशि 

िकका ट की जााँच का िहत्व. 

िही इजग्िशि टाइसिगं की 
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 िैग्िेटो कॉइल की जााँच करिा। 

65. उधचत िजबूती के सलए िगै्िेटो 
की जााँच करिा। 

66. इजग्िशि टाइसिगं लाइट का 
उपयोग करके िैग्िेटो इजग्िशि 

टाइसिगं की जााँच और िेदटगं। 

जााँच और िेदटगं का 
िहत्व। 

67. ओवरहासलगं ववतरक. 

68. उधचत कािकाज के सलए वैक्यूि 

और केन्द्रापिारक अधग्रि तंत्र 

की जााँच करिा। 

69. परीक्षण उपकरण का उपयोग 

करके उधचत कािकाज के सलए 

इजग्िशि कॉइल, स्पाका  प्लग, 

कंडेििर का परीक्षण करिा। 

70. इजग्िशि टाइसिगं िेट करिा। 

71. इजग्िशि टाइसिगं लाइट का 
उपयोग करके इजग्िशि 

टाइसिगं की जााँच करिा। 

• ववतरक और उिके घटकों 
के बारे िें अध्ययि करें। 

उधचत कािकाज के सलए 

ववतरक की जााँच का 
िहत्व। 

• उधचत कायाप्रणाली के 

सलए इजग्िशि कॉइल, 

स्पाका  प्लग, कंडेििर के 

परीक्षण का िहत्व। 

इजग्िशि प्रणाली िें 
िािान्य ििस्याएाँ। 

प्रैजक्टकल 12 

घंटे 

सलखखत 

06  घंटे 

 
 

िववासिगं और रखरखाव 

की योजिा बिाएं और उि े

कक्रयाजन्वत करें और 

उत्िजाि नियंत्रण परीक्षण 

के िंचालि की निगरािी 
करें। 

 

72. एग्जॉस्ट गैि एिालाइजर का 
उपयोग करके पेरोल इंजि िें 
एग्जॉस्ट गैि की जााँच करिा। 

73. स्िोक िीटर का उपयोग करके 

डीजल इंजि िें निकाि गिै की 
जााँच करिा। 

74. क्रैं क केि वेंदटलेशि सिस्टि का 
रखरखाव। 

75. ईजीआर प्रणाली का रखरखाव। 

उत्सजमि नियंत्रण प्रणाली. 
• पररभार्ा, उत्िजाि के स्रोत 

(जैि ेनिकाि प्रणाली, क्रैं क 

केि, ईंिि टैंक और 

काबोरेटर )। 

• उत्िजाि को नियंत्रत्रत 

करिे के तरीके, (1. 

ईजीआर के िाथ निकाि 

प्रणाली या उत्प्रेरक 

किवटार के िाथ निकाि 

िैनिफोल्ड िें वायु 
इंजेक्शि प्रणाली 2. 

िकारात्िक क्रैं क केि 

वेंदटलेशि। 3. 

बाष्ट्पीकरणीय नियंत्रण 

प्रणाली यािी चारकोल 
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 किस्तर।) 

• वाहि उत्िजाि िािक- 

यूरो और भारत िािक। 
उत्िजाि नियंत्रण। 

प्रैजक्टकल 45 

घंटे 

 

सलखखत 

20 घंटे 

 

ववसभन्ि उपकरणों का 
उपयोग करके इंजि 

प्रदशाि परीक्षण, प्रकाश 

व्यवस्था परीक्षण का 
आकलि करें; उिका 
निदाि करें और उिका 
निवारण करें।  

76. प्रकाश व्यवस्था, हेड लाइट 

िंरेखण िें ििस्या का पता 
लगािा। 

77. डडजजटल डशैबोडा गेज िें 
ििस्या का पता लगािा। हॉिा 
िकका ट। 

78. हािा की िववासिगं. वाइपर िोटर 

की िववासिगं। 

• प्रकाश व्यवस्था और 

िहायक उपकरण :- िभी 
िकका टों का काया, लेआउट, 

कायाप्रणाली। 

आपातकालीि लाइट, हेड 

लाइट, िंकेतक और 

िाइड लाइट, ब्रेक लाइट, 

डशैबोडा लाइट, ररयर 

िववासिगं लाइट, लाइट 

िकका ट और जस्वच। 

• डशैबोडा हॉिा और हॉिा ररले 

िकका ट, वाइपर िोटर और 

उिके िकका ट, फ्लैशर 

यूनिट और उिके िकका ट 

को िापता है । 

79. डायिेिोिीटर और टैकोिीटर 

का उपयोग करके िोिा परीक्षण 

द्वारा इंजि की यांत्रत्रक दक्षता 
का नििाारण करिा। 

80. हवा की खपत, लुब्रिकेटटगं 
ऑयल की खपत का नििाारण। 

इंजि प्रदशमि परीक्षण 

• आई.िी. इंजि के परीक्षण 

का उद्देश्य. परीक्षणों का 
वगीकरण, दोर् खोजिे 
वाले परीक्षण, नियसित 

परीक्षण। अश्वशजक्त और 

टॉका  का िापि, िाध्य 

प्रभावी दबाव दशााया 
गया। यांत्रत्रक दक्षता, 
ईंिि की खपत, थिाल 

दक्षता, वॉल्यूिेदरक 

दक्षता, पावर टेक ऑफ 

परीक्षण। वाय ु की खपत,  

लुब्रिकेटटगं  वाले  आयल  

की खपत। 
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 • डायिेिोिीटर और इिके 

प्रकार. ताप िंतुलि पत्र 

तैयार करिा। 

81. इंजि प्रबंिि प्रणाली, 
इलेक्रॉनिक ईंिि इंजेक्शि, 

वाय ु प्रवाह िाप, वेररएबल 

इिटेक िैनिफोल्ड सिस्टि, 

ईएफआई वायररगं सिस्टि के 

प्रकार, इलेक्रॉनिक नियंत्रण 

इकाई, खराबी का िंकेत देि े

वाला लैंप, डेटा सलकं किेक्टर, 

ऑिबोडा डायग्िोजस्टक सिस्टि 

जैि े िल्टी स्कैि टूल का 
उपयोग करके इंजि िें ििस्या 
का पता लगािा। 

82. िेंिरों की जांच. एक्चुएटिा की 
जााँच। 

83. पंपों की जांच। 

इंजि प्रबंिि प्रणाली. 
• पररभार्ा, काया, उपलब्ि 

सिस्टि के प्रकार। 

• इंजि प्रबंिि प्रणाली के 

भाग (िभी िेंिर, 

एक्चुएटर, पंप) और उिके 

काया। 

• बंद और खुला लूप 

सिस्टि, कोल्ड स्टाटा 
सिस्टि, वायु प्रवाह िाप, 

वेररएबल इिटेक 

िैनिफोल्ड सिस्टि, 

ईएफआई वायररगं 

सिस्टि, इलेक्रॉनिक 

कंरोल यूनिट, इिलेट 

िैनिफोल्ड के सलए प्री 
हीटर, डेटा सलकं किेक्टर, 

ऑिबोडा डायग्िोजस्टक 

सिस्टि। 

84. डी.टी.िी. (डायग्िोजस्टक रबल 

कोड) के सलए ििस्या निवारण-

डी.टी.िी. िकका ट की जांच। 

85. स्कैि टूल द्वारा ििस्या की 
पहचाि करिा-तु्रदट कोड-जााँच 

रुक-रुक कर होिे वाली 
ििस्याओं-अंनति पुजष्ट्टकरण 

परीक्षण द्वारा दोर्ों का पता 
लगािा। 

• ििस्या कोड का वववरण-

िेंिर और एक्चुएटिा के 

काया-स्कैि टूल का 
वववरण-िेंिर और 

एक्चुएटिा के िाथ काि 

करते ििय िाविानियां। 

प्रैजक्टकल 38 

घंटे 

 

ववसभन्ि ईंिि इंजेक्शि 

पंपों की िववासिगं और 

परीक्षण की योजिा बिाए ं

86. ईंिि इंजेक्शि परीक्षण बेंच का 
रखरखाव। 

87. ववसभन्ि प्रकार के इिलाइि 

• पंपों के परीक्षण का िहत्व. 

निराकरण िे पहले 

परीक्षण की प्रकक्रया. 
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 सलखखत 

12 घंटे 

 

और उन्हें कक्रयाजन्वत करें, 
इंजेक्टरों की स्वतंत्र रूप िे 
ओवरहासलगं का प्रबंिि 

करें।  

ईंिि इंजेक्शि पंप की 
ओवरहासलगं और परीक्षण पर 

अभ्याि करें। 

88. ववसभन्ि प्रकार के ववतरक 

प्रकार के ईंिि इंजेक्शि पपंों की 
िववासिगं और परीक्षण। 

 

• इिलाइि पंप को 
डडस्मैंटमलगं, निरीक्षण 

करिे और िंयोजि करि े

के सलए नििााता के अिुिार 

प्रकक्रया। 

• यांत्रत्रक रूप िे नियंत्रत्रत 

ववतरक प्रकार और 

िोलिॉइड वाल्व नियंत्रत्रत 

ववतरक प्रकार के पंपों की 
िववासिगं की प्रकक्रया का 
ववस्ततृ वववरण, स्टाटा 
असिस्ट सिस्टि का 
वववरण। 

89. िीआरडीआई ईंिि प्रणाली की 
िववासिगं। कि दबाव वाले ईंिि 

आपूनता िकका ट की जााँच -

प्रारंसभक जााँच। 

90. ईंिि पंप िंचालि की जााँच 

करिा। 

91. ईंिि दबाव की जााँच करिा - 

उच्च दबाव वाले ईंिि आपूनता 
िकका ट की जााँच करिा - ईंिि 

इंजेक्टर की जााँच करिा - ईंिि 

नियािक की जााँच करिा। 

• िीआरडीआई ईंिि प्रणाली 
को हटािे िे पहले बरती 
जािे वाली िाविानियां-
निम्ि और उच्च दबाव 

वाले ईंिि आपूनता िकका ट 

के बारे िें अध्ययि। 

92. इंजि ि े िीआरडीआई पपं को 
हटाकर पंप को इंजि िें दोबारा 
कफट करें। 

93. इंजि की िीिी गनत शुरू करें 
और ििायोजजत करें। 

94. ववसभन्ि प्रकार के इंजेक्टरों की 
ओवरहासलगं। 

95. ववसभन्ि प्रकार के इंजेक्टर का 
परीक्षण। 

96. िीआरडीआई प्रणाली के घटकों 

• इलेक्रॉनिक डीजल 

नियंत्रण- इलेक्रॉनिक 

डीजल नियंत्रण प्रणाली, 
कॉिि रेल डीजल 

इंजेक्शि (िीआरडीआई) 

प्रणाली, हाइड्रॉसलक रूप ि े

िंचासलत इलेक्रॉनिक 

नियंत्रत्रत यूनिट इंजेक्टर 

(एचईयूआई) डीजल 

इंजेक्शि प्रणाली। डीजल 
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 की जााँच करिा और उन्हें 
बदलिा। 

इंजिों िें उपयोग ककए 

जािे वाले िेंिर, 

एक्चुएटिा और ईिीय ू

(इलेक्रॉनिक कंरोल 

यूनिट)। 

प्रैजक्टकल 55 

घंटे 

 

सलखखत 

22 घंटे 

 

रैक्टर रांिसिशि सिस्टि 

का निदाि और 

ओवरहासलगं करें और 

प्रनतस्थापि के सलए रैक्टर 

के पदहयों और ट्यूबों की 
जांच करें।  

97. क्लच अस्िी का निदाि. क्लच 

एिी की ओवरहासलगं। 

98. क्लच िास्टर स्लेव 

सिलेंडर/पैडल प्ले को 
ििायोजजत करिा। िही 
कायाप्रणाली के सलए परीक्षण । 

ट्रांसशमशि शसस्टम, क्लच: 

• ववसभन्ि प्रकार के क्लच 

जैि े  डॉग , घर्ाण (िूखा 
और गीला) का वववरण 

और काया। घर्ाणात्िक 

क्लच के कायाात्िक भाग 

जैि े फ्लाईव्हील, क्लच 

प्लेट, प्रेशर प्लेट, क्लच 

ररलीज त्रबयररगं, पैडल 

और सलकेंज। 

• डुअल प्लेट क्लच के 

फायदे और कायाप्रणाली। 

क्लच लाइनिगं को ठीक 

करिे के तरीके और 

लाइनिगं के सलए प्रयुक्त 

िािग्री। 

• ववसभन्ि प्रकार के क्लच 

एक्चुएदटगं तंत्र। िािान्य 

परेशानियााँ एवं उपाय. 

देखभाल एव ंरखरखाव। 

99. धगयरबॉक्ि को डडस्मैंटमलगं 
करिा। 

100. धगयरबॉक्ि अिेंबली की 
ओवरहासलगं। 

101. िही कायाप्रणाली के सलए 

परीक्षण। 

 

• धगयर बॉक्ि : धगयर 

बॉक्ि के प्रकार। रैक्टरों 
िें प्रयुक्त धगयर बॉक्ि 

का वववरण एव ंकाया। चार 

स्पीड धगयर बॉक्ि का 
लेआउट। 

• धगयर बॉक्ि का 
िंरचिात्िक वववरण। 

• सिन्क्रोिेश इकाई का 



  
 

17 
 

                                                                  मैकेनिक टै्रक्टि-सीआईटीएस 
 

 उपयोग. स्टादटिंग िेफ्टी 
जस्वच का उपयोग। िोटर-

वाहि और रैक्टर की 
रांिसिशि प्रणाली के 

बीच तुलिा। िािान्य 

परेशानियााँ और उिके 

उपाय. धगयर बॉक्ि िें 
प्रयुक्त तेल के गुण और 

ग्रेड। देखभाल एव ं

रखरखाव। 

102. ओवरहॉसलगं, डडफरेंसशयल, 

फाइिल ड्राइव आदद। 

103. जााँच करिा, िरम्ित करिा 
और बदलिा। बैकलैश की जााँच 

करिा और उि े ििायोजजत 

करिा। डडफरेंसशयल लॉक/ 
पी.टी.ओ.  शाफ्ट की िेदटगं। 

तेल ररिाव की जााँच करिा। 

ववसभन्ि कृवर् िशीिरी के िाथ 

पी.टी.ओ. शाफ्ट/बेल्ट पुली का 
फील्ड िंचालि। 

• जोड :-काया एव ं कायाशील  
पी.टी.ओ. ।  पी.टी.ओ. 
ड्राइव के प्रकार. (प्रोपेलर 

शाफ्ट और बेल्ट पुली 
सिस्टि) डडफरेंसशयल 

लॉक का काया और 

कायाप्रणाली। जस्लप जॉइंट 

एव ं यूनिविाल जॉइंट का 
उपयोग। बैकलैश, 

प्रीलोडडगं जैि ेििायोजि। 

िािान्य परेशानियााँ और 

उिके उपाय. डडफरेंसशयल 

और फाइिल ड्राइव: रैक्टरों 
के डडफरेंसशयल और 

फाइिल ड्राइव का काया। 
यूनिट अिेंबली का वववरण 

और काया जैि,े 

डडफरेंसशयल, एक्िल और 

फाइिल ड्राइव, व्हील हब 

आदद। 

104. ववतरक की िववासिगं एव ं

ििायोजि। 

105. हाइड्रोसलक किेक्शिों की 
जााँच/निरीक्षण। हाइड्रोसलक 

• हाइड्रोसलक प्रणाली: 
हाइड्रोसलक्ि का उपयोग, 

ववसभन्ि प्रकार के 

हाइड्रोसलक्ि और उिके 
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 जैक-कपसलगं। तीि त्रबदं ु

सलकेंज प्रणाली और िहायक 

हाइड्रोसलक प्रणाली के िाथ 

ववसभन्ि कृवर् िशीिरी का क्षेत्र 

िंचालि। 

तंत्र। हाइड्रोसलक पंप, 

ववतरक और ऑपरेदटगं 

वाल्व और रैि, िली पाइप 

जैि े ववसभन्ि भागों का 
काया और िंचालि। 

िहायक हाइड्रोसलक 

प्रणाली का काया एव ं

कायाप्रणाली। हाइड्रोसलक 

जैक का वववरण. 

ििायोजि और रखरखाव 

प्रकक्रया। 

106. रैक्टर िे पदहए निकालिा, 
टायरों िें नघिाव और ट्यूबों िें 
लीक की जााँच करिा। 

107. दबाव को िही करिे के सलए 

टायरों, ट्यूबों और पदहयों को 
कफर िे कफट करि े और हवा 
भरिे का अभ्याि करें। 

108. रैक्टरों पर पदहयों को िही क्रि 

िें कफट करिा, व्हील होजल्डगं 

िट को कििा। 

109. व्यावहाररक िे िंबंधित िरुक्षा 
िाविानियां। 

• रैक्टरों के पदहयों और 

टायरों का वगीकरण 

िािान्य तौर पर ववसभन्ि 

प्रकार के रैक्टरों का 
वववरण। रैक्टर-नििााण 

वववरण का चेसिि फे्रि, 

चेसिि पर इंजि िाउंदटगं 

का िुदृढीकरण। पदहए, 

टायर और ट्यूब-ठोि और 

वायवीय टायर, ववसभन्ि 

प्रकार और आकार, चलिे 
का वववरण और उपयोग। 

टायरों और ट्यूबों की 
कफदटगं, दबाव को िही 
करिे के सलए टायरों िें 
हवा भरिे का िहत्व। 

टायरों एव ं ट्यूबों की 
िरम्ित एव ं रखरखाव। 

रैक्टर के पदहयों का 
िंतुलि, टायर ब्लाजस्टंग 

का िहत्व। 

प्रैजक्टकल 75 

घंटे 

ववसभन्ि प्रकार के 

स्टीयररगं सिस्टि/ब्रेक 

110. िैकेनिकल स्टीयररगं सिस्टि 

के स्टीयररगं सिस्टि का 
• स्टीयररगं सिस्टि 

(िैकेनिकल): स्टीयररगं 
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सलखखत 

28 घंटे 

 
 

सिस्टि और रैक्टर के 

रखरखाव और रैक्टर के 

एयर कंडीशनिगं की 
योजिा और शेड्यूल।  

लेआउट। 

111. स्टीयररगं सलकेंज की 
जााँच/निरीक्षण और आवश्यक 

िरम्ित। 

112. ओवरहासलगं के सलए रैक्टर ि े

स्टीयररगं व्हील, स्टीयररगं 

धगयर बॉक्ि को हटािा। 

113. फं्रट एक्िल और जस्पंडल हब 

और स्टीयररगं सलकेंज को 
हटािा। 

114. स्टीयररगं अिेंबली को 
िीअस्सेजब्लंग और स्टीयररगं 

ज्यासिनत िदहत िही काया के 

सलए परीक्षण करिा। 

115. व्हील रैक िेदटगं फं्रट और 

ररयर ग्राउंड क्लीयरेंि। 

वववरण, व्हील, रॉड विा, 
क्वाड्रेंट आिा सलकं, टाई 

रॉड, बॉल और िॉकेट 

जोडों आदद िदहत 

स्टीयररगं धगयर यूनिट 

का नििााण और काया, 
उिकी गनत और 

ििायोजि। रैक्टरों िें 
शासिल फुट स्टीयरेज 

पैडल का वववरण और 

तंत्र। स्टीयररगं ज्यासिनत 

का िहत्व (पैर का अंगूठा 
अंदर, पैर का अंगूठा बाहर, 

ऊाँ ट/ढलाईकार, ककंग वपि 

झुकाव)। व्हील बेि, व्हील 

रैक और ग्राउंड क्लीयरेंि 

का वववरण। 

116. हाइड्रोसलक स्टीयररगं सिस्टि 

के स्टीयररगं सिस्टि का 
लेआउट। हाइड्रोसलक पंप, 

स्टीयररगं ववतरक और 

किेक्शि को तोडिा, 
जांचिा/निरीक्षण करिा। 

117. स्टीयररगं अिेंबली को  
िीअस्सेजब्लंग और िही काया 
के सलए परीक्षण करिा। 

• स्टीयररगं सिस्टि 

(हाइड्रोसलक): 

• रैक्टरों के हाइड्रोसलक 

स्टीयररगं सिस्टि का 
वववरण और काया 
सिद्िांत। ववसभन्ि भागों 
जैि े हाइड्रोसलक पंप, 

ववतरक और ऑपरेदटगं 

वाल्व और रैि,  होि  

पाइप आदद का काया और 

िंचालि। रैक्टरों के 

हाइड्रोसलक स्टीयररगं 

सिस्टि का ििायोजि। 

दोर् एव ं निवारण. 

देखभाल एव ंरखरखाव . 

118. िैकेनिकल (श/ूडडस्क) ब्रेक की 
ओवरहासलगं। 

• ब्रेक: रैक्टरों िें ववसभन्ि 

प्रकार के ब्रेक का उपयोग 



  
 

20 
 

                                                                  मैकेनिक टै्रक्टि-सीआईटीएस 
 

 119. ब्रेक शूज की रीलाइनिगं का 
अभ्याि। पाककिं ग ब्रेक का 
निरीक्षण करिा और िेट 

करिा। ब्रेक पैडल प्ले को 
ििायोजजत करिा। 

ककया जाता है। वववरण, 

यांत्रत्रक ब्रेक का काया 
सिद्िांत, जैि े जूते का 
प्रकार, डडस्क प्रकार के 

ब्रेक (िूखा और गीला)। 

डडस्क प्रकार के ब्रेक का 
तंत्र और काया। पाककिं ग के 

सलए िैकेनिकल हैंड ब्रेक 

और उिकी कफदटगं। ब्रेक 

का ििायोजि. दोर् 

ढूाँढिा एव ं निवारण. 

देखभाल एव ंरखरखाव। 

120. ब्रेक प्रणाली का निदाि. 

121. िास्टर सिलेंडर और व्हील 

सिलेंडर को  रिमोविगं ,  
डडस्मैंटमलगं  करिा। 

122. िास्टर सिलेंडर, व्हील सिलेंडर 

वपस्टि और वाल्व का 
निरीक्षण करिा। 

123. वॉशर और तेल िील का 
प्रनतस्थापि। 

124. हाइड्रोसलक ब्रेकों का पुिः 
िंयोजि। 

125. हाइड्रोसलक ब्रेक का रक्तस्राव 

और ििायोजि। 

126. हाइड्रोसलक ब्रेक का फील्ड 

परीक्षण। 

• हाइड्रोसलक ब्रेक: ब्रेक द्रव 

के गुण और चयि। 

• रैक्टरों िें प्रयुक्त 

हाइड्रोसलक ब्रेक का 
वववरण, काया सिद्िांत। 

िास्टर सिलेंडर के प्रकार. 

िास्टर सिलेंडर और व्हील 

सिलेंडर का काया और 

कायाप्रणाली। हाइड्रोसलक 

ब्रेक का  ्लीडडगं  और 

ििायोजि। 

• ब्रेक परीक्षण, ब्रेक की 
दक्षता, ब्रेककंग दरूी और 

ब्रेककंग के दौराि वजि 

स्थािांतरण। िािान्य 

परेशानियााँ एवं उपाय. 

देखभाल एवं रखरखाव. 

ब्रेक िे िम्बंधित 

िाविानियां। 

127. एयर कंडीशनिगं सिस्टि और 

गैि चाजजिंग/रीिाइजक्लंग की 
िववासिगं और रखरखाव। 

 

• एयर कंडीशनिगं सिस्टि: 

रैक्टर/कंबाइि 

हावेस्टर/डोजिा िें एयर 
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 कंडीशनिगं सिस्टि की 
आवश्यकता। एिी का 
काया करिा. सिस्टि के 

ववसभन्ि घटकों जैिे 
कंप्रेिर, कंडेििर, 

बाष्ट्पीकरणकताा, 
थिोस्टेट वाल्व का 
अध्ययि। एयर 

कंडीशनिगं सिस्टि िें 
प्रयुक्त रेकफ्रजरेंट/गैि का 
अध्ययि। 

प्रैजक्टकल 35 

घंटे 

 

सलखखत 

12 घंटे 

 
 

खेत िें रैक्टर चलाएं, 
रैक्टर का रखरखाव काया 
शेड्यूल करें और कृवर् 

उपकरणों की दहधचगं और 

अिदहधचगं निष्ट्पाददत 

करें। 

 

128. रैक्टर के 10, 50, 100, 250, 

500, 1000 घंटे िंचालि के 

बाद नििााररत रखरखाव पर 

अभ्याि करें। 

• रैक्टर रखरखाव का 
पररचय, ििस्या 
निवारण। रखरखाव 

उपकरणों को िंभालि े के 

सलए िाविानियां और 

िुरक्षा उपाय। उपयोग िें ि 

आिे वाले रैक्टर की 
नियसित जांच एव ं

रखरखाव। 

129. रैक्टर चलािे का अभ्याि करें। 

130. रैक्टर चलािे िें ििस्या 
निवारण और रैक्टर के प्रदशाि 

का परीक्षण। ववसभन्ि 

उपकरणों के िाथ रैक्टर 

चलािा। 

• रैक्टर ड्राइववगं: ड्रॉ बार, 

टॉप सलकं और बेल्ट पुली 
जैि े रैक्टर िहायक 

उपकरण का वववरण और 

काया। ऊंचाई को िही 
करिे के सलए ड्रॉ बार और 

शीर्ा सलकं का िहत्व और 

िेदटगं। ऑपरेशि के 

दौराि ड्रा बार, टॉप सलकं 

और बेल्ट पुली का 
उपयोग। िोटर वाहि 

अधिनियि, ड्राइववगं 

नियि। 

131. कृवर् उपकरणों को   दहधचगं • फील्ड ऑपरेशि: रैक्टर 
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इंजीनियररगं ड्राइंग: 40 घंटे 
व्याविानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि 

अिुप्रयोगों के सलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

वतृ्त, स्पशमरेखा और दीघमवतृ्त: दी गई वतृ्त-रेखाओं पर स्पशारेखा बिािे के 

सलए व्यावहाररक अिुप्रयोग प्रकक्रया - लूप पैटिा - स्पशारेखा वतृ्त - बाहरी 
स्पशारेखा - आंतररक स्पशारेखा दीघावतृ्त। 

पैराबोशिक कर्वसय,ह्य्पेबोिा: इन्वॉल्व - गुण और उिका अिुप्रयोग। 

परवलनयक वक्र-अनतपरवलनयक वक्र-घुलिशील वक्र के नििााण की 
प्रकक्रया। एवपिाइक्लोइड्ि, हाइपोिाइक्लोइड्ि, इिवॉल्यूट्ि, 

स्पाइरल और आकका सिडीज स्पाइरल 

टेक्निकि ड्राइंग/स्केचचगं ऑफ़ कंपोिेंट्स' पाट्यस: वस्त ुके दृश्य 

तकिीकी स्केधचगं का िहत्व-स्केच के प्रकार-आइिोिेदरक ड्राइंग 

स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 

प्रोजेनिन्स : प्रोिेक्शन्स का सिद्िांत (ववस्ततृ िैद्िांनतक निदेश), 

िंदभा प्लान्स, ऑथोग्राकफक प्रोिेक्शन्स अविारणा 1st  एंगल एंड 
3rd एंगल, त्रबदंओुं का प्रोिेक्शन्स, रेखाओं का अिुिाि-िही लंबाई 

और झुकाव का नििाारण। िितल का प्रक्षेपण, वास्तववक आकार का 
नििाारण। लुप्त ितहों और दृश्यों पर अभ्याि। ऑथोग्राकफक धचत्रण या 
ववचारों की व्याख्या। ठोि पदाथों के 1st एंगल प्रक्षेपण का पररचय। 

आइसोमेटट्रक दृश्य : आइिोिेदरक प्रोिेक्शन्स के िूल सिद्िांत 

(िैद्िांनतक प्रोिेक्शन्स) 2 िे 3 ददए गए ऑथोग्राकफक दृश्य 

और अिदहधचगं   । 

132. कृवर् उपकरणों का क्षेत्र 

िंचालि एव ं िही कायाप्रणाली 
हेतु ििायोजि। 

िंचासलत उपकरण। हल, 

कल्टीवेटर, हैरो, ववसभन्ि 

प्रकार के िीड डड्रल आदद 

का िंक्षक्षप्त वववरण और 

काया। उपकरणों की 
कफदटगं, कफजक्िंग और 

ििायोजि , ओवरलोडडगं 

का खतरा और हलों की 
गलत दहधचगं/िंचालि। 

कृवर् उपकरणों का औित 

जीविकाल। िािान्य 

परेशानियााँ और उिके 

उपाय । 
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 आइिोिेदरक दृश्य। कायाशाला िें तैयार फिीचर वस्तओु ंजैि ेटेबल, 

स्टूल और ककिी भी काया की िरल कायाशील ड्राइंग तयैार करिा। 

अिुभागीय दृश्य: िहत्व और िुख्य ववशेर्ताएं, अिुभागों का 
प्रनतनिधित्व करिे के तरीके, ववसभन्ि िािधग्रयों के पारंपररक 

अिुभाग, अिुभागों का वगीकरण, अिुभागीकरण िें पारंपररक। पूणा 
खंड, आिे खंड, आंसशक या टूटे हुए खंड, ऑफिेट खंड, घूिे हुए खंड 

और हटाए गए खंडों का धचत्रण। अिुभाग िें िािधग्रयों के सलए ववसभन्ि 

िम्िेलिों का धचत्रण, शाफ्ट, पाइप, आयताकार, वगा कोण, चैिल, 

रोल्ड अिुभागों के सलए पारंपररक ब्रेक। ववसभन्ि वस्तओु ंके 

अिुभागीय दृश्य पर अभ्याि। - 

डेििपमेंट एंड इंटेरसेनिन्स: ितहों का ववकाि-ितह के प्रकार- 

ववकाि के तरीके- इंटेिसेक्शन्स - इंटेिसेक्शन्स रेखाएं खीचंिे के 

तरीके-िहत्वपूणा त्रबदं ुया िखु्य त्रबदं।ु 

फास्टिर : स्कू्र थे्रड के तत्वों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप स्कू्र िशीि 

स्कू्र, िेट स्कू्र, लॉककंग डडवाइि, बोल्ट, हेक्िागोिल और स्क्वायर िट 

और िट बोल्ट और वॉशर अिेंबली। प्लेि जस्प्रंग लॉक, टूथेड लॉक, 

वाशर, कैप िट, चेक िट, स्लॉटेड िट, कैिल िट, िॉि िट, ववगं िट, 

आई ब्लॉट, टी बोल्ट और फाउंडेशि बोल्ट के रेखाधचत्र । ववसभन्ि प्रकार 

के रििेट हेड्स के रेखाधचत्र (स्िैप-पैि-शंक्वाकार-काउंटरिंक) कीस के 

रेखाधचत्र (सैंक,फ्लैट,सैडल,धगब हेड, वुड्रफ) छेद और शाफ्ट अिेंबली के 

रेखाधचत्र। 

ववस्ततृ ड्राइंग और असेंबली ड्राइंग: िशीि ड्राइंग का वववरण - अिेंबली 
ड्राइंग - सिफेस की गुणवत्ता - सिफेस कफनिश िािक - िािान्य 

इंजीनियररगं ड्राइंग के सलए सिफेस िफिेस इंधगत करि ेकी ववधि - 

सिफेस िफिेस के िंकेत के सलए उपयोग ककए जािे वाले प्रतीक - ले की 
ददशा के सलए प्रतीक। ज्यासितीय टॉलिेंस 

पूणा आयाि, टॉलिेंस, िािग्री और सिफेस कफनिश ववनिदेशों के िाथ 

निम्िसलखखत का ववस्ततृ ड्राइंग 

1. यूनिविाल कपसलगं 

2. बॉल बेयररगं और रोलर बेयररगं। 



  
 

24 
 

                                                                  मैकेनिक टै्रक्टि-सीआईटीएस 
 

 3. फ़ास्ट एंड लूज़ पुल्ली  

4. स्टेप्ड और वी बेल्ट पुली। 

5. फ़्लैंज्ड पाइप िॉइंट्स, ििकोण बेंड। 

6. लेथ िशीि का टूल पोस्ट. 

7. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

8. स्टेप्ड और वी बेल्ट पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप िॉइंट्स, ििकोण बेंड। 

10. लेथ िशीि का टूल पोस्ट 
11. लेथ िशीि का टेल स्टॉक 

मलममट, आकार, फिट, टॉलिेंस, िशीनिगं प्रतीकों और अिेंबली ड्राइंग 

आदद को पढिे, आई.एस.ओ िािकों पर ब्लू वप्रटं िीडडगं का अभ्याि। 

इंजीनियररगं ड्राइंग की रीडडगं: ब्ल ूवप्रटं और िशीि ड्राइंग रीडडगं 

अभ्याि। 

ग्राफ़ और चाटम : प्रकार (बार, पाई, प्रनतशत बार, लॉगररदसिक), ग्राफ 

और चाटा की तैयारी और व्याख्या। 

ऑटोकैड: इंजीनियररगं ड्राइंग िें ऑटोकैड एजप्लकेशि ि ेपररधचत 

होिा। ड्रा और मॉडडफाई किांड का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि 

करें। ड्रा,  मॉडडफाई , इिक्यरि किांड का उपयोग करके आयताकार 

स्िैप के िाथ ऑटोकैड पर अभ्याि करें। टेक्स्ट डायिेंशनिगं और 

डायिेंशनिगं शैसलयों का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि करें 
िट, बोल्ट और वॉशर बिाि ेके सलए ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

ििसितीय दृश्य-वगााकार, टेपर और रेडडयल ितह के िाथ ििसितीय 

दृश्य-िरल और जदटल दृश्य। पररप्रेक्ष्य ववचार. आइिोिेदरक ड्राइंग 

बिािे के सलए आइिोिेदरक स्िैप का उपयोग करके ऑटोकैड पर 

अभ्याि करें 

हैच किांड और एजप्लकेशि का उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि 

करें। यूिीएि (यूजर को-ऑडडािेट सिस्टि) के िाथ 3डी वप्रसिदटव का 
उपयोग करके ऑटोकैड पर अभ्याि करें। 

कायमशाला गणिा एवं ववज्ञाि: 40 घंटे 
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 पेशेवर ज्ञाि 

डब्ल्यूिीएि- 

40 घंटे। 

 
 

व्यावहाररक िंचालि 

करिे के सलए बुनियादी 
गखणतीय अविारणा 
और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी ववज्ञाि 

को ििझें और ििझाएं। 

 

कायमशाला गणिा: 
शभन्ि: सभन्ि की अविारणा, िंख्याएाँ, चर, अचर, 

अिुपात एव ंसमािुपात :- टे्रड िंबंिी ििस्याएाँ 
प्रनतशत: पररभार्ा, प्रनतशत को दशिलव और सभन्ि िें बदलिा और 

इिके ववपरीत। टे्रड ि ेिंबंधित व्यावहाररक ििस्याएाँ। 

उत्पाद का अिुिाि और लागत. 

बीजगणणत: गुणि और गणुिखंडि के सलए िौसलक बीजगखणतीय 

िूत्र। बीजगखणतीय ििीकरण, िरल एव ंयुगपत ििीकरण, द्ववघात 

ििीकरण और उिके अिुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुनियादी ज्यासितीय पररभार्ाओं, बुनियादी 
ज्यासितीय प्रिेयों पर अविारणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुाजों, 
बहुभुजों, वतृ्त, त्रत्रज्यखंड आदद के पररिापों का नििाारण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयति, घि के ितह क्षेत्र, घिाकार सिलेंडर, खोखले 

सिलेंडर, गोलाकार वप्रज्ि, वपरासिड शंकु क्षेत्र, नछन्िक आदद का 
नििाारण। 

द्रव्यिाि, भार, आयति, घित्व, श्यािता, ववसशष्ट्ट गुरुत्व और 

िंबंधित ििस्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अविारणा, डडग्री, ग्रेड और रेडडयि िें कोणों 
की िाप और उिका रूपांतरण। त्रत्रकोणसितीय अिपुात और उिके 

िंबंि. 

कुछ िािक कोणों के अिुपात की ििीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊाँ चाई और दरूरयााँ, िािारण ििस्याएाँ। 

ग्राफ़: िूल अविारणा, िहत्व। 

िरल रेखीय ििीकरण के ग्राफ का आलेखि। 

ओि के नियि, श्ृंखला-ििािांतर िंयोजि पर िंबंधित ििस्याएं। 

सांक्ख्यकी: बारंबारता िारणी, िािान्य ववतरण, कें द्रीय प्रववृत्त का िाप 

- िाध्य, िाजध्यका और िोड। 

िंभाव्यता की अविारणा. 
पाई चाटा, बार चाटा, लाइि आरेख, दहस्टोग्राि और आववृत्त बहुभुज जैि े

चाटा। 

 

कायमशाला ववज्ञाि: 

इकाइयााँ और आयाम: 

इकाइयों की त्रब्रदटश और िीदरक प्रणाली के बीच रूपांतरण। एिआई 

प्रणाली िें िौसलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ, 
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 भौनतक िात्राओं के आयाि (एिएलटी)-िौसलक एवं व्युत्पन्ि। 

अशभयांबत्रकी सामधग्रयााँ: 
लौह िातुओं, अलौह िातुओ,ं सिश् िातुओ ंआदद के वगीकरण गुण और 

उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, रबर, सिरेसिक औद्योधगक धचपकिे वाले 

गैर-िातुओं के गुण और उपयोग। 

ऊष्मा और तापमाि:  

अविारणाएाँ, अंतर, ऊष्ट्िा के प्रभाव, ववसभन्ि इकाइयााँ, िंबंि, ववसशष्ट्ट 

ऊष्ट्िा, तापीय क्षिता, गुप्त ऊष्ट्िा, जल िितुल्य, ऊष्ट्िा का यांत्रत्रक 

िितुल्य। 

ववसभन्ि तापिाि िापिे के पैिािे और उिके िंबंि। ऊष्ट्िा, चालि, 

िंवहि और ववककरण का स्थािांतरण। 

तापीय ववस्तार िंबंिी गणिाएाँ। 

बल और गनत : 

न्यूटि के गनत, ववस्थापि, वेग, त्वरण, िंदता, िेस्ट और गनत के 

नियि जैि ेरैखखक, कोणीय। 

बल - इकाइयााँ, बलों की िंरचिा और कबपोिीशि के सलए ववसभन्ि 

लॉज़। 

कांसेप्ट ऑि सेण्टि ऑफ़ ग्रेविटी एंड एजक्िमलब्रियम ऑफ़ 
फोसेि  इि प्लेि । 
कांसेप्ट ऑफ़ मोमेंट ऑफ़ इििटटए एंड टाकम  
कायम, शक्क्त एवं ऊजाम : 
पररभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणिा और अिुप्रयोग। 

एचपी, आईएचपी, बीएचपी और एफएचपी की अविारणा - यांत्रत्रक 

दक्षता के िाथ िंबंधित गणिा। 

शजक्त की एस.आई. इकाई और उिके िंबंि। 

घषमण: 

घर्ाण की अविारणा, घर्ाण के नियि, घर्ाण को िीसित करिा, घर्ाण 

का गुणांक और घर्ाण का कोण। उदाहरण के िाथ रोसलगं घर्ाण और 

स्लाइडडगं घर्ाण। 

झुकी हुई ितहों पर घर्ाण 

स्टे्रस & स्टे्रि: 

स्टे्रस, स्टे्रि, मॉडुलुस ऑफ़ इलाजस्टमसटी। स्टे्रस, स्टे्रि वक्र. हुक्स 
लॉ, इलाजस्टमसटी के ववसभन्ि िॉड्यूल जैि ेयंग’स  मॉडुलुस, कठोरता 
िापांक रिजिडीटी, बल्क मापाांक और उिके िंबंि। वपजोि अिुपात। 
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 सािारण मशीि: 

यांत्रत्रक लाभ की अविारणा, वेग अिुपात, दक्षता और उिके िंबंि। 

इिक्लाइंड प्लेि, लीवर, स्कू्र जैक, व्हील और एक्िल, डडफरेंसशयल 

व्हील और एक्िल, विा और विा व्हील, रैक और वपनियि के काया 
सिद्िांत। धगयर रेि। 

बबजली: 
ईएिएफ , करंट, प्रनतरोि, िंभाववत अंतर आदद जैिी बुनियादी 
पररभार्ाएाँ । त्रबजली के उपयोग। ए.िी. और डी.िी. के बीच अंतर. 

िुरक्षा उपकरण। कंडक्टर और अिाचालक और प्रनतरोिक के बीच 

अंतर, कंडक्टर, अिाचालक और प्रनतरोिक के सलए उपयोग की जाि े

वाली िािग्री। 

ओम’स लॉ । प्रनतरोिों का श्ृंखला, ििािांतर और श्ृंखला-ििािांतर 

िंयोजि। 

िंबंधित ििस्याओं के िाथ ववद्युत काया, शजक्त और ऊजाा की 
अविारणा, पररभार्ाएाँ और इकाइयााँ । 

द्रव यांबत्रकी: 
द्रव के गुण (घित्व, विस्कोमसटी, ववसशष्ट्ट भार, ववसशष्ट्ट आयति, 

ववसशष्ट्ट गुरुत्व) उिकी इकाइयों के िाथ। 

वायुिंडलीय दबाव, गेज दबाव, निरपेक्ष दबाव, निवाात और ववभेदक 

दबाव की अविारणा। 
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मुख्य कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. प्रसशक्षण पद्िनत (िभी रेडों के सलए िािान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

िीखिा पररणाि, आकलि िािदंड, पाठ्यक्रि और औजार िूची का िुख्य कौशल ववर्यों कौि 

िभी िीआईटीएि रेडों के सलए िािान्य है, जो अलग िे प्रदाि ककया गया है  

www.bharatskills.gov.in. /dgt.gov.in  
  

http://www.bharatskills.gov.in./
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शशक्षण के पररणाम मूल्यांकि के मािदंड 

टे्रड प्रौद्योधगकी (टीटी) 
1. गुणवत्ता प्रबंिि तकिीकों का 

ववश्लेर्ण और कायाान्वयि करें, 
हाथ उपकरण, ववशेर् उपकरण 

और गेराज उपकरण के 

रखरखाव के दौराि कायास्थल िें 
िुरक्षक्षत काया प्रथाओं का पालि 

करें; डेटाबेि एजप्लकेशि को 
प्रबंधित करिे िें भी िक्षि।  

(एिओएि:एएििी/एि9412) 

 

ऑटोिोबाइल वका शॉप िें 5S तकिीकों की ििीक्षा करें। 

ऑटोिोबाइल वका शॉप िें 7QC तकिीकों को लागू और िॉनिटर करें। 

औजारों को िंभालिे की उधचत प्रकक्रया बिाए रखें 
ववशेर् उपकरणों का उपयोग करते ििय आवश्यक िाविानियां बरतें। 

गैिाि उपकिण के िखिखाि के मलए गैिाि िखिखाि प्रकक्रयाओं 
की निगिािी किें। 

गेराज उपकरण को वगीकृत करें और िुरक्षा उपयोग के सलए नििााररत 

प्रकक्रयाओं के अिुिार इिे िंग्रहीत करें। 

कंप्यूटर िंचासलत करें, और एि एि एक्िेि और डेटा बिे एजप्लकेशि 

के िाथ डेटा बेि नििााण का प्रदशाि करें। 

वाहि/इंजि के निवारक रखरखाव का प्रदशाि करें। 
 

2. रैक्टर इंजि घटकों की पहचाि 

करें, आई.िी . इंजि, 

थिोडायिासिक चक्र, इंजि के 

वाल्व टाइसिगं के सिद्िांतों को 
लाग ू करें और रैक्टर इंजि 

घटकों की ओवरहासलगं करें । 

(एिओएि:एएििी/एि9441) 

िंपीडडत हवा के िाथ सिलेंडर ररिाव परीक्षण करें और उिका ववश्लेर्ण 

करें। 

ककिी ददए गए इंजि की घि क्षिता को िापें। 

ववसभन्ि इंजि घटकों को पहचािें। 

इंजि घटकों के िाप की निगरािी और िूल्यांकि करें। 

परीक्षण इंजि वैक्यूि और िंपीडि दबाव। 

इंजि घटकों को डडस्मैंटमलगं और जोडि ेके दौराि िुरक्षा अिुपालि का 
पालि करें। 

इंजि घटकों के निराकरण और िंयोजि के सलए िािक प्रकक्रया बिाए 

रखें। 

सिलेंडर हेड अिेंबली/ब्लॉक अिेंबली की िववासिगं की योजिा बिाएं 
और उिे कक्रयाजन्वत करें। 

नघिाव के सलए बोर/िेि जिाल आदद जैि ेववसभन्ि िापदंडों का उपयोग 

करके सिलेंडर हेड/ब्लॉक और उिके घटकों का दृश्य निरीक्षण करें और 

उपचारात्िक उपाय िुझाएं। 

पररशुद्िता िापिे वाले उपकरणों के िाथ घटकों को िापें-उपचार के 

सलए िुझाव दें और उपचारात्िक उपाय करें। 

वाल्व क्लीयरेंि और वेररएबल वाल्व टाइसिगं िुनिजश्चत करें। 

इंजि के इन्टेक और निकाि प्रणाली की जांच करें। 

7. मूलयांकि मािदंड 
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3. पेरोल/डीजल इंजिों की ईंिि 

फीड प्रणाली का ििस्या 
निवारण करें और रैक्टर इंजि 

के स्िेहि/शीतलि प्रणाली का 
रखरखाव, निदाि और िववासिगं 

निष्ट्पाददत करें। (एिओएि: 

एएििी/एि9442)  

उधचत कायाप्रणाली के सलए ईंिि पंप/ईंिि फीड पंप/परीक्षण का 
िंचालि करें। 

ईंिि आपूनता प्रणाली की िववासिगं की जााँच करें। 

ईंिि इंजेक्शि पपं की चरणबद्िता और अंशांकि करिा और उिकी 
ििीक्षा करिा। 

ईंिि फीड प्रणाली िें ईंिि का उधचत प्रवाह िुनिजश्चत करें। 

इंजेक्टर परीक्षण/तेल दबाव परीक्षण/आयोजजत करें। 

कफल्टर/इंजि ऑयल/कूलेंट के प्रनतस्थापि की निगरािी करें। 

उधचत कायाप्रणाली के सलए तेल दबाव राहत वाल्वों की जांच करें। 

ईंिि इंजेक्शि ििय ब्लीडडगं डीजल ईंिि प्रणाली िें िेट और 

ववनियसित करें । 

तेल कूलरों और तेल गैलरी की उधचत कायाप्रणाली की जांच करें और 

िुनिजश्चत करें। 

जल पंप/ईंिि टैंक/ईंिि फीड पंप/ववद्युत पंप/ईंिि कफल्टर/तेल पंप 

की ओवरहासलगं करिा। 

इंजि िे रेि ऑयल/कूलेंट का ररिाव। 

उधचत काया के सलए रेडडएटर प्रेशर कैप का आकलि करें और िुनिजश्चत 

करें। 

स्िेहि और शीतलि प्रणाली के नियसित कािकाज के सलए प्रकक्रयाएं 
बिाए रखें।  

4. ववद्युत प्रणाली का निदाि, िेवा 
और रखरखाव करें । बैटरी, 
स्टादटिंग सिस्टि, चाजजिंग 

सिस्टि और इजग्िशि सिस्टि 

। 

(एिओएि: एएििी/एि9443) 

उधचत काया के सलए स्टाटार और चाजजिंग िकका ट/िोलिॉइड जस्वच की 
जांच और निगरािी करें। 

हाइड्रोिीटर/बैटरी परीक्षक का उपयोग करके बैटरी की जस्थनत की जााँच 

करें। 

स्टाटार और चाजजिंग इकाइयों की जांच करें। 

चाजजिंग सिस्टि के सलए वोल्टेज ड्रॉप परीक्षण आयोजजत करें। 

अल्टरिेटर की ओवरहासलगं करें। 

उधचत िजबूती के सलए िैग्िेटो का निरीक्षण करें। 

टाइसिगं लाइट का उपयोग करके िैग्िेटो इजग्िशि टाइसिगं िेट करें। 

उधचत कािकाज के सलए इजग्िशि िकका ट की जााँच करें और परीक्षण 

करें। 

हाइड्रोिीटर और बैटरी परीक्षक का उपयोग करके बैटरी की जस्थनत का 
ववश्लेर्ण करें। 
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 बैटरी के रखरखाव, निदाि और िववासिगं की निगरािी करें। 

गलती का पता लगाए ंऔर उपचारात्िक उपाय लागू करें। 

इलेक्रोलाइट की योजिा बिाएं और तैयार करें, बैटररयों को श्ृंखला और 

ििािांतर िंयोजि िें चाजा करें। 

टसिािल पोस्ट की निगरािी एवं िरम्ित। 

ववतरक की ओवरहासलगं की निगरािी करें। 

परीक्षण उपकरण का उपयोग करके उधचत कािकाज के सलए इजग्िशि 

कॉइल, स्पाका  प्लग, कंडेििर की जांच और परीक्षण करें। 

इजग्िशि टाइसिगं िेट करें और इजग्िशि टाइसिगं लाइट का उपयोग 

करके इिकी जांच करें।  

5. िववासिगं और रखरखाव की 
योजिा बिाएं और उिे 
कक्रयाजन्वत करें और उत्िजाि 

नियंत्रण परीक्षण के िंचालि की 
निगरािी करें। 

(एिओएि:एएििी/एि9444) 

एग्जॉस्ट गैि ववश्लेर्क का उपयोग करके पेरोल इंजि की निकाि गैि 

की निगरािी और जांच करें। 

स्िोक िीटर का उपयोग करके डीजल इंजि की निकाि गैि की जााँच 

और ििीक्षा करें। 

क्रैं क केि वेंदटलेशि सिस्टि और ईजीआर सिस्टि की िववासिगं और 

रखरखाव करिा। 

नििााररत िािक के अिुरूप उत्िजाि नियंत्रण प्रणाली की कायाप्रणाली 
का प्रदशाि करें। 

 

6. ववसभन्ि उपकरणों का उपयोग 

करके इंजि प्रदशाि परीक्षण, 

प्रकाश व्यवस्था परीक्षण का 
आकलि करें ; उिका निदाि 
करें और ििस्या निवारण 
करें । 
(एिओएि: एएििी/एि9445) 

प्रकाश व्यवस्था, हेड लाइट िंरेखण िें ििस्या का पता लगािे की 
निगरािी करें। 

डडजजटल डशैबोडा गेज का पता लगाि ेिें ििस्या का ववश्लेर्ण करें 
हॉिा/वाइपर िोटर िकका ट की जांच और िववासिगं करें। 

डायिेिोिीटर और टैकोिीटर का उपयोग करके िोिा परीक्षण करें और 

इंजि की यांत्रत्रक दक्षता नििााररत करें। 

हवा की खपत और धचकिाई वाले तेल की खपत का नििाारण और 

िूल्यांकि करें। 

इंजि प्रबंिि प्रणाली की जांच करें 
वायु प्रवाह िाप का िंचालि करें 
ववद्युत ईंिि इंजेक्शि वायररगं प्रणाली की जांच करें 
डेटा सलकं किेक्टर और ऑिबोडा डायग्िोजस्टक सिस्टि का उधचत काया 
िुनिजश्चत करें। 

िेंिर और एक्चुएटिा/पंपों का निरीक्षण करें। 

डायग्िोजस्टक रबल कोड (डीटीिी) की जांच करें और उिका ििस्या 
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 निवारण करें 
ििस्या कोड द्वारा दोर्ों की पहचाि करें, रुक-रुक कर होिे वाली 
ििस्याओं की जााँच करें। 

ििस्या की प्रकृनत का ववश्लेर्ण करें और उिका ििािाि करें 
अंनति पुजष्ट्टकरण परीक्षण आयोजजत करें.  

7. ववसभन्ि ईंिि इंजेक्शि पंपों की 
िववासिगं और परीक्षण की 
योजिा बिाएं और उन्हें 
कक्रयाजन्वत करें, इंजेक्टरों की 
स्वतंत्र रूप ि े ओवरहासलगं का 
प्रबंिि करें । 

(एिओएि: एएििी/एि9446) 

  

परीक्षण बेंच का उपयोग करके ईंिि इंजेक्शि पंपों का निरीक्षण करें और 

इिका रखरखाव िुनिजश्चत करें। 

ववतरक प्रकार के ईंिि इंजेक्शि पंपों की जांच करें। 

निम्ि दबाव और उच्च दबाव ईंिि आपूनता िकका ट की जांच करें। 

ईंिि पंप िंचालि की उधचत कायाप्रणाली की जााँच करें और िुनिजश्चत 

करें। 

ररिाव के सलए ईंिि इंजेक्टर का निरीक्षण करें। 

िुनिजश्चत करें कक ईंिि नियािक काया कर रहा है। 

इंजि िे िीआरडीआई पंप को अिेंबल करिा और अलग करिा। 

इंजि की गनत की निगरािी और ििायोजि करें। 

इंजेक्टरों की जांच करें और िुनिजश्चत करें कक व ेठीक िे काि कर रहे हैं 
िीआरडीआई प्रणाली के िभी घटकों का निरीक्षण करें।  

8. निदाि और ओवरहासलगं करें 
और प्रनतस्थापि के सलए रैक्टर 

के पदहयों और ट्यूबों की जांच 

करें । (एिओएि: 

एएििी/एि9447) 

  

क्लच अिेंबली की जााँच करें। 

िही कायाप्रणाली के सलए क्लच िास्टर स्लेव सिलेंडर/पैडल प्ले की जााँच 

करें और ििायोजजत करें। 

धगयरबॉक्ि को अस्सेब्ल और डडसअसेंबल करें। 

टूट-फूट/दोर् के सलए धगयरबॉक्ि अिेंबली की जााँच करें। 

धगयरबॉक्ि के उधचत कािकाज की निगरािी करें। 

डडफरेंसशयल और फाइिल ड्राइव की जांच करें। 

धगयिा के बैकलैश का निरीक्षण करें। 

डडफरेंसशयल लॉक और पीटीओ शाफ्ट की जांच करें और किेक्ट करें। 

तेल ररिाव का निरीक्षण करें. 
रांिसिशि कफदटगं िुनिजश्चत करिे के बाद फील्ड ऑपरेशि करें। 

ववतरक की िववासिगं करिा और उिका ववश्लेर्ण करिा 
हाइड्रोसलक किेक्शि/हाइड्रोसलक जैक कपसलगं का निरीक्षण करें। 

सलकेंज प्रणाली और िहायक हाइड्रोसलक प्रणाली के िाथ कृवर् िशीिरी 
के क्षेत्र िंचालि का िंचालि और ििीक्षा करिा। 
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 उधचत प्रकक्रया का पालि करके रैक्टर िे टायर निकालें । 

टायरों और लीक के सलए ट्यूबों का निरीक्षण करें । 

टायरों और ट्यूबों की रीकफदटगं करें और िही दबाव िुनिजश्चत करें। 

पदहयों की कफदटगं का िंचालि करें और उधचत क्रि िें िटों को कििा 
िुनिजश्चत करें। 

पदहया निकालते और कफट करते ििय िुरक्षा िाविानियों का पालि 

करें ।  

9. ववसभन्ि प्रकार के स्टीयररगं 

सिस्टि/ब्रेक सिस्टि की 
ओवरहासलगं और रैक्टर के 

रखरखाव और रैक्टर के एयर 

कंडीशनिगं की योजिा और 

शेड्यूल । 

(एिओएि:एएििी/एि9448) 

स्टीयररगं सिस्टि लेआउट प्रदसशात करें। 

स्टीयररगं सलकेंज का निरीक्षण करें और की जाि ेवाली आवश्यक 

िरम्ित का ववश्लेर्ण करें। 

जांच के सलए रैक्टर िे स्टीयररगं धगयर बॉक्ि को हटािे का काया करें। 

फं्रट एक्िल/जस्पंडल हब/स्टीयररगं सलकेंज की योजिा बिाएं और हटाएं। 

आगे और पीछे व्हील रैक और ग्राउंड क्लीयरेंि की योजिा बिाएं और 

िेट करें। 

हाइड्रोसलक स्टीयररगं सिस्टि का लेआउट प्रदसशात करें 
उधचत कािकाज के सलए हाइड्रोसलक पंप और स्टीयररगं ववतरक का 
निरीक्षण करें और हाइड्रोसलक किेक्शि िुनिजश्चत करें। 

पुि: िंयोजि करें और िही कायाप्रणाली िुनिजश्चत करें। 

टूट-फूट और क्षनत के सलए यांत्रत्रक (जूता/डडस्क) ब्रेक की जांच करें। 

ब्रेक शू की रीलाइनिगं करें/पाककिं ग ब्रेक का निरीक्षण करें। 

िास्टर सिलेंडर/व्हील सिलेंडर को निकालें और अलग करें 
िास्टर सिलेंडर, व्हील सिलेंडर और उिके वपस्टि और वाल्व का 
निरीक्षण करें। 

वॉशर और तेल िील के प्रनतस्थापि का िंचालि करें। 

हाइड्रोसलक ब्रेक का ब्लीडडगं और ििायोजि करें 
ब्रेक के उधचत कािकाज के सलए फील्ड परीक्षण करें। 

एयर कंडीशनिगं सिस्टि घटकों की जांच और सविमस करें।  

10. चलाए ं , रैक्टर का रखरखाव 

काया शेड्यूल करें और कृवर् 

उपकरणों की दहधचगं और 

अिदहधचगं निष्ट्पाददत करें । 

(एिओएि:एएििी/एि9449) 

रैक्टर के 10, 50, 100, 250, 500, 1000 घंटे िंचालि के बाद नििााररत 

रखरखाव करें 
ववसभन्ि उपकरणों के िाथ ड्राइववगं परीक्षण आयोजजत करें। 

रैक्टर चलािे िें ििस्या का निवारण करें और उिके प्रदशाि का परीक्षण 

करें। 
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 कृवर् उपकरणों की दहधचगं और अिदहधचगं की कायाशाला ििायोजि की 
योजिा बिाएं और व्यवजस्थत करें। 

कृवर् उपकरणों के क्षेत्र िंचालि की जांच करें। 

उपकरणों पर ििायोजि करें और इिके उधचत कािकाज को िुनिजश्चत 

करें। 

 

11. कायाक्षेत्र िें ववसभन्ि अिुप्रयोगों 
के सलए इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें। 

(एिओएि:एएििी/एि9410) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और उिकी व्याख्या करें और 

व्यावहाररक काया निष्ट्पाददत करिे िें उिे लागू करें। 

िािग्री की आवश्यकता, उपकरण और अिेंबली/रखरखाव िापदंडों का 
पता लगाि ेके सलए ववनिदेश पढें  और उिका ववश्लेर्ण करें। 

गुि/अनिददाष्ट्ट िुख्य जािकारी वाले धचत्रों का िाििा करें और काया को 
पूरा करिे के सलए छूटे हुए आयाि/पैरािीटरों को भरि ेके सलए स्वयं की 
गणिा करें। 

12. व्यावहाररक िंचालि करिे के 

सलए बुनियादी गखणतीय 

अविारणा और सिद्िांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी ववज्ञाि को ििझें और 

ििझाएं। 

(एिओएि:एएििी/एि9411) 

ववसभन्ि गखणतीय ििस्याओं को हल करें। 

अध्ययि के क्षेत्र ि ेिंबंधित बुनियादी ववज्ञाि की अविारणा को स्पष्ट्ट 

करें। 
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मैकेनिक टै्रक्टर के शलए उपकरणों और उपकरणों की सूची – सी.आई.टी.एस. 

25 उम्मीदवारों के बैच के शलए 

क्रमांक उपकरण एवं उपकरण का िाम ववनिदेश मात्रा 

ए. प्रशशक्ष ुटूल ककट 

1.  

स्टील रूल आई.एि. 1481 के अिुिार 150 

सििी (अंग्रेजी और िीदरक दोिों िें 
ग्रदएुटेड)। 

25+1 िग. 

2.  

स्टील रूल आई.एि. 1481 के अिुिार 300 

सििी (अंग्रेजी और िीदरक दोिों िें 
स्िातक)। 

25+1 िग. 

3.  
स्टील मैसुरिगं टेप एक केि िें 10 िीटर. 

 

25+1 िग. 

4.  
इंजीनियिा तिय स्क्िायि 

 

आई.एि. 2013 के अिुिार चाकू 

की िार के िाथ 150 सििी 
25+1 िग. 

5.  
आउटसाइड कैसलपर  

 

15 िेिी जस्प्रंग टाइप 25+1 िग. 

6.  
कैसलपर इिसाइड 

 

15 िेिी जस्प्रंग टाइप 25+1 िग. 

7.  
परकार  
 

15 िेिी जस्प्रंग टाइप 25+1 िग. 

8.  सेफ्टी  ग्लासेि   25+1 िग. 

9.  स्क्रीबि  15 िेिी 25+1 िग. 

10.  
चाकू डबल ब्लेड इलेक्रीसशयि 

 

 25+1 िग. 

11.  

शाइनिगं कंडक्टरों के सलए वायर 

इन्िुलेशि जस्रपर 

 

0.4 सििी िे 4 सििी तक 25+1 िग. 

12.  इलेक्रीसशयि परीक्षण पेंसिल   (लाइि/नियॉि परीक्षक) 25+1 िग. 

13.  इलेक्रीसशयि स्कू्र ड्राइवर 250 सििी 25+1 िग. 

14.  सेंटि पंच 10 िेिी 25+1 िग. 

15.  धचसेल कोल्ड फ्लैट 20 सििी X 150 सििी 25+1 िग. 

16.  हैिर बॉल पीि हैंडल के िाथ 0.5 ककग्रा 25+1 िग. 

17.  पेंचकि 20 िेिी X 9 सििी ब्लेड 25+1 िग. 

8. आधाररक संरचिा 
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 18.  पेंचकि 30 िेिी X 9 सििी ब्लेड 25+1 िग. 

19.  
स्पैिर डी.ई IS2028 के अिुिार 12 पीसिे (6 

सििी िे 32 सििी) का िेट 

25+1 िग. 

20.  कॉजबबिेशि 20 िेिी 25+1 िग. 

21.  िाइड कदटगं प्लायर 15 िेिी 25+1 िग. 

22.  िाउंड िोि प्लायसम 15 िेिी 25+1 िग. 

23.  फ्लैट िोि प्लायसम 15 िेिी 25+1 िग. 

24.  हैंड फाइल 20 िेिी. दिूरा कट फ्लैट 25+1 िग. 

25.  हैंड फाइल 20 िेिी. दिूरा कट आिा राउंड 25+1 िग. 

26.  हैंड फाइल 20 िेिी. धचकिा त्रत्रकोणीय 25+1 िग. 

27.  हैंड फाइल 30 िेिी. हरािी 25+1 िग. 

28.  हैंड फाइल 30 िेिी. गोल हरािी 25+1 िग. 

29.  
रिगं स्पिि 12 पीसेि का िेट (6 सििी िे 32 

सििी) 
25+1 िग. 

30.  फीलि गेि 20 ब्लेड (िीदरक) 25+1 िग. 

31.  फाइल काडा या क्लीिर  25+1 िग. 

32.  वायर कटर और जस्रपर  25+1 िग. 

33.  
एलि कंुजी 12 पीसेि का िेट (2 सििी िे 14 

सििी) 
25+1 िग. 

34.  
चाबी के िाथ स्टील टूल बॉक्ि  (फोजल्डगं प्रकार) 400x200x150 

सििी 
25+1 िग. 

बी. उपकरण और सामान्य िॉप ऑउटफिट 

उपकरण 

35.  आउटसाइड िाइक्रोिीटर आई.एि. 2967 के अिुिार 

न्यूिति धगिती 0.010 सििी के 

िाथ 0 िे 25 सििी 

2 िग 

36.  आउटसाइड िाइक्रोिीटर आई.एि. 2967 के अिुिार 

न्यूिति धगिती 0.010 सििी के 

िाथ 25 ि े50 सििी 

2 िग 

37.  आउटसाइड िाइक्रोिीटर आई.एि. 2967 के अिुिार 

न्यूिति धगिती 0.010 सििी के 

िाथ 50 ि े75 सििी 

2 िग 

38.  आउटसाइड िाइक्रोिीटर आई.एि. 2967 के अिुिार 

न्यूिति धगिती 0.010 सििी के 

2 िग 
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 िाथ 75 ि े100 सििी 
39.  इिसाइड िाइक्रोिीटर 25 -50,50-75,75-100,100-

125,125-150 सििी, न्यूिति 

धगिती 0.01 सििी के िाथ 

2 प्रत्येक 

 

40.  डेप्थ िाइक्रोिीटर न्यूिति धगिती 0.010 सििी के 

िाथ 0-25 सििी 
2 िग 

41.  थे्रड िाइक्रोिीटर न्यूिति धगिती 0.010 सििी के 

िाथ 0-25 सििी 
2 िग 

42.  ििायोज्य िाइक्रोिीटर जस्प्रट लेिल 

िितलता, िंकेत और टेपर को िापिे के 

सलए  

वप्रज्िीय िाप आिार के िाथ 2 िग 

43.  वनिायर कैसलपर 200 सििी अंदर और बाहर (इंच 

और सिलीिीटर िें स्िातक ) 

1िहीं. 

44.  डडजजटल वनिायर कैसलपर आउटसाइड 300 सििी न्यिूति धगिती 0.01 

सििी 
2 िग 

45.  वनिायर डेप्थ िापिे का यंत्र 0-150 सििी 2 िग 

46.  वनिायर बेवेल प्रोरैक्टर आई.एि. 4239 के अिुिार कि ि े

कि 5 न्यूिति धगिती 
2 िग 

47.  टेलीस्कोप गेज  2 िग 

48.  डायल परीक्षण िूचक प्लंिि टाइप (क्लैजम्पंग डडवाइि और स्टैंड के 

िाथ पूणा) 
4 िग 

49.  यूनिविाल ितह गेज  2 िग 

50.  सिलेंडर बोर गेज क्षिता 20 ि े160 सििी 2 िग 

51.  कबप्रेशि परीक्षण गेज पेरोल इंजि के सलए उपयुक्त . 2 िग 

52.  वैक्यूि गेज 0 ि े760 सििी एचजी पढि ेके 

सलए । 

2 िग 

53.  

ग्रेिाइट माककिं ग टेबल 

IS7327 के अिुिार ििायोज्य 

स्टैंड के िाथ 1000X630X150 

सििी 

1 िं. 

54.  ग्रेिाइट ितह प्लेट, IS7327 के अिुिार ििायोज्य 

स्टैंड के िाथ ग्रेड 0,630 x 630 x 

100 सििी 

1 िं. 

55.  कैमलपसम 15 िेिी हेमामफ्रोडडटे 2 िग 

56.  छेिी क्रॉि कट 200 सििी X 6 सििी 2 िग 
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 57.  छेिी 10 िेिी िितल 2 िग 

58.  बॉल पीि हथौडा 0.75 कक.ग्रा 2 िग 

59.  तांबा हथौडा हैंडल के िाथ 1 ककग्रा 2 िग 

60.  हथौडा लकडी का हथौडा 2 िग 

61.  हथौडा प्लाजस्टक 2 िग 

62.  हैिर बॉल पीि हैंडल के िाथ 0.25 ककग्रा 2 िग 

63.  कफसलप्ि स्कू्र ड्राइवर 5 पीसेस का िेट (100 सििी िे 300 

सििी) 
5 िेट 

64.  इंिुलेटेड स्कू्र ड्राइवर 30 िेिी x 9 सििी ब्लेड 2 िग 

65.  इंिुलेटेड स्कू्र ड्राइवर 20 िेिी x 9 सििी ब्लेड 2 िग 

66.  इलेजक्रक परीक्षण स्कू्र ड्राइवर  2 िग 

67.  हैंड वाइि  37 सििी 2 िग 

68.  काया बेंच 240 x 120 x 75 िेिी 4 वाइि 15 

िेिी िॉि के िाथ 

5 िग. 

69.  आविाक लेंि 75 सििी 2 िग 

70.  'वी' ब्लॉक आई.एि.2949 के अिुिार क्लैंप 

(हादेिेड एंड ग्राउंड) के िाथ 75 x 

38 सििी जोडी 

2 िग 

71.  िी क्लैंप 100 सििी 2 िग 

72.  िी क्लैंप 150 सििी 2 िग 

73.  िी क्लैंप 200 सििी 2 िग 

74.  स्पैिर  15 िेिी तक ििायोज्य 2 िग 

75.  स्पाका  प्लग स्पैिर 14 सििी x 18 सििी x आकार 2 िग 

76.  स्पीड हैंडल, टी-बार, रैचेट और यूनिविाल 

के िाथ स्पैिर िॉकेट 

बॉक्ि के िाथ 28 पीसेस का 32 

सििी तक का िेट 

2 िग 

77.  पाइप ररचं 350 सििी 2 िग 

78.  स्पैिर टी. स्कू्र अप और अप-स्कू्रइंग के 

सलए फ्लेक्ि 

 2 िग 

79.  स्पैिर क्लाइबिा  15 िेिी 1 िं. 
80.  िैग्िेटो स्पैिर 8 स्पैिर िेट के िाथ  1 िेट 

81.  वपस्टि ररगं फाइसलगं जजग  2 िग 

82.  सिलेंडर ररज कटर  1 िं. 
83.  वाइि धग्रप प्लायिा  25 िग 

84.  िजक्लाप प्लायिा ववस्तार और िंकुचि प्रत्येक 15 िेिी और 20 ििेी 25 िग 
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 प्रकार 

 

 

85.  गपृ ररचं 200 सििी 2 िग 

86.  टॉका  ररचं 5-35 एिएि, 12-68 एिएि और 

50-225 एिएि 

1 प्रत्येक   

87.  पिेउमाटटक उपकरण िेट  1 िं. 
88.  एयि इबपैक्ट ररचं  1 िं. 
89.  एयि िैचेट  1 िं. 
90.  एयि धचसेल  1 िं. 
91.  एयि ्लो गि    1 िं. 
92.  कार जेट वॉशर  1 िं. 
93.  पाइप फ़्लेयररगं उपकरण  1 िं. 
94.  पाइप काटिे का उपकरण  1 िं. 
95.  पुली, त्रबयररगं को हटािे के सलए यूनिविाल 

पुलर 

 1 िं. 

96.  क्लीनिगं टे्र 45x30 िेिी 4 िग 

97.  क्लीनिगं टे्र एल्यूसिनियि 45 x 30 िेिी 4 िग 

98.  स्टड एक्िरैक्टर 3 का िेट  2 िेट 

99.  िॉकेट हैंडल के िाथ स्टड ररिूवर  1 िं. 
100.  पैराकफि प्रेशर गि  2 िग 

101.  ग्रीि गि  2 िग 

102.  हैकिॉ फे्रि अडिस्टेबल 20-30 िेिी 4 िग 

103.  िुरक्षक्षत एज फाइल िदहत ववसभन्ि 

आकार और प्रकार की फाइलें (20 िंख्याएाँ 
) 

 2 िेट 

104.  डड्रल ट्ववस्ट, िीदरक स्रेट शैंक 0.5 सििी के चरण िें 3 सििी ि े

12 सििी 
1 िेट 

105.  डड्रल पॉइंट कोण गेज  1 िं. 
106.  स्टॉक और डाइज का िेट – यूएििी, यूएि 

एफ और िीदरक 

 2 िेट प्रत्येक  

107.  टैप्ि और ररचं – यूएििी, यएूिएफ और 

िीदरक 

 2 िेट प्रत्येक  

108.  टैप्ि एंड डाईज का पूरा िेट (5 टाइप्स)  1 िेट प्रत्येक  

109.  हैंड reamers अडिस्टेबल   10.5 िे 11.25 सििी, 11.25 ि े 2 िेट प्रत्येक  
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 12.75 सििी, 12.75 ि े14.25 

सििी और 14.25 िे 15.75 सििी 
110.  लैवपगं अपघर्ाक (उपभोज्य)  आवश्यकता 

अिुिार 

111.  आयल कैि 0.5/0.25 लीटि की क्षिता 2 िग 

112.  आयल स्टोि 15 िेिी x 5 िेिी x 2.5 िेिी 
उपभोज्य 

1 िं. 

113.  स्टै्रट एि गेि 2 फुट 1 िं. 
114.  स्टै्रट एि गेि 4 फुट 1 िं. 
115.  थे्रड वपच गेज िीदरक, बीएिएक्ि, बीएिएफ, एििी, 

एिएफ और एिएई 

1 प्रत्येक  

116.  लडेल 150 सििी व्याि 1 िं. 
117.  ्लो लैंप 1 लीटर 2 िग 

118.  क्रो बार 910x25सििी 2 िग 

119.  वाल्टिीटर 50V/DC 5 िग. 

120.  एजम्िटर बाहरी शंट के िाथ 300ए/60ए 

डीिी 
5 िग. 

121.  डी.िी. ओििीटरि 0 िे 300 ओि, िध्य स्केल 20 

ओि पर 

1 िं. 

122.  इलेजक्रक िोल्डररगं आयरि 230 वी 60 वाट 230 वी 25 वाट 2 प्रत्येक 

123.  कॉपर त्रबट िोल्डररगं आयरि 0.25 कक.ग्रा 5 िग. 

124.  ववसभन्ि आकार के धथबंल्स  02 िग 

125.  वायर गेज (िीदरक)  5 िग. 

126.  हाथ िे िंचासलत कक्रजम्पंग टूल ( i ) 4 सििी 
तक कक्रजम्पंग के सलए और (ii) 10 सििी 
तक कक्रजम्पंग के सलए 

 2 िग 

127.  हैंड िबि ग्लव्स 5000 V उपभोग्य िािधग्रयों के 

सलए परीक्षण ककया गया 
5 जोड े

128.  डडजजटल िल्टीिीटर 0-500v AC/DC, 0-10A AC/DC, 

3½ अंक (न्यूिति), डायोड 

परीक्षण िोड और निरंतरता िोड, 

िटीकता ±0.01% 

5 िग. 

129.  ग्राउलर  1 िं. 
130.  िाइंदटकफक कैलकुलेटर  1 िं. 
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 131.  हाइड्रोिीटर उपभोज्य  10 िग. 

132.  उच्च दर निवाहि परीक्षक (िेल परीक्षक)  5 िग. 

133.  स्प्रे गि (पेंदटगं) 500 सि.ली 1 िं. 
134.  काबोरेटर - निराकरण और िंयोजि के 

सलए िोलेक्ि , सिकुिी 
 1 प्रत्येक  

135.  काबोरेटर िरम्ित उपकरण ककट  1 िं. 
136.  स्टाटार िोटर अक्षीय टाइप, प्री - 

इंगेिमेंट टाइप िह 
  

137.  अक्षीय टाइप ववतरक-द्वंद्व अधग्रि टाइप, 

िेलुक्टैंस टाइप 

 33 प्रत्येक 

138.  परीक्षक स्पाककिं ग प्लग 'नियॉि' टाइप  1 िं. 
139.  अल्टरिेटर अिेंबली  2 िग 

140.  स्टाटार िोटर अिेंबली  2 िग 

141.  ईंिि फीड पंप  1 िं. 
142.  इिलाइि ईंिि इंजेक्शि पपं और रोटर 

टाइप ईंिि इंजेक्शि पंप 

 1 प्रत्येक   

143.  डड्रफ्ट कॉपि 10 सििी व्याि x 150 सििी 2 िग 

144.  वपस्टि ररगं कंप्रेिर  2 िग 

145.  वपस्टि ररगं ववस्तारक  1 िं. 
146.  वाल्व जस्प्रंग कंप्रेिर  1 िं. 
147.  गाइड और पायलट बार के िाथ वाल्व िीट 

कटर का पूरा िेट (एक बॉक्ि िें िभी 
कोण) 

 1 िेट 

148.  टाइममगं लाइट  1 िं. 
149.  टैकोिीटर  1 िं. 
150.  बैटरी 12V (िीिा अम्ल एव ंक्षारीय) 4 िग 

151.  ववद्युत हािा (ववसभन्ि टाइप)  2 िेट 

152.  ए.िी. अल्टरिेटर जस्लप ररगं पुलर  1 िं. 
153.  एग्िीक्यूटटि ऑटो इलेजक्रकल टूल ककट  2 िग 

सी. सामान्य िॉप ऑउटफिट 

1.  दो पदहया इजग्िशि प्रणाली का प्रदशाि 

बोडा 
 1 िं. 

2.  इलेक्रॉनिक इजग्िशि सिस्टि का 
प्रदशाि बोडा 4W 

 1 िं. 
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 3.  स्पाका  प्लग की िफाई और परीक्षण 

उपकरण 

 1 िं. 

4.  फॉल्ट सििुलेशि बोडा के िाथ पेरोल एि. 
पी.एफ.आई. इंजि अिेंबली की काया 
जस्थनत 

एि.पी.एफ.आई. 2 िग 

5.  डडस्िेंटल और अिेंबसलगं के सलए ववशेर् 

उपकरणों के िाथ घूिि ेवाले स्टैंड के 

िाथ एि.पी.एफ.आई. पेरोल इंजि 

 2 िग 

6.  एि.पी.एफ.आई प्रणाली का प्रदशाि बोडा  1 िं. 
7.  अल्रािोनिक इंजेक्शि िफाई उपकरण  1 िं. 
8.  पावर ववडंो का कायाशील िॉडल  2 िग 

9.  पेरोल इंजि (2-स्रोक) िोटर 

िाइककल/स्कूटर ववशेर् उपकरण और 

िहायक उपकरण के िाथ 

 2 िग 

10.  स्टैंड पर 4 स्रोक पेरोल इंजि का कट 

िॉडल 

 1 िं. 

11.  स्टैंड पर 2 स्रोक पेरोल इंजि का कट 

िॉडल 

 1 िं. 

12.  िैकेनिकल होइस्ट/प्लेट फॉिा टाइप  1 िं. 
13.  िल्टी स्कैि टूल/ई.िी.यू. 

डायग्िोजस्टक्ि ककट 

 1 िं. 

14.  
चार स्रोक िल्टी सिलेंडर डीजल इंजि 

चालू हालत िें 
 4 िग 

15.  
चार स्रोक चार सिलेंडर िी.आर.डी.आई. 
डीजल इंजि चालू हालत िें 

 2 िग 

16.  
ववसभन्ि प्रकार के िेंिरों का 
कायाात्िक/प्रयोग िॉडल 

 1 िेट 

17.  ऑटो इलेजक्रकल परीक्षण बेंच  2 िग 

18.  

िोटर कार के िॉक लेआउट का कट 

िेक्शि िॉडल - इलेजक्रकल सिस्टि - 

वककिं ग िॉडल 

 1 िेट 

19.  
बैटरी चाजार कट ऑफ िकका ट के िाथ चाजजिंग 

के सलए 6 - 72 वोल्ट 

1ि. 

20.  रॉली टाइप पोटेबल एयर कंप्रेिर सिगंल  1 िं. 
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 सिलेंडर 45 लीटर क्षिता एयर टैंक, 

िहायक उपकरण और काि के दबाव 6.5 

के िाथ 

21.  ग्राइंडडगं की िशीि (िािान्य प्रयोजि) 

डी.ई. पेडस्टल 

300 सििी व्याि वाले पदहये खुरदरेु 

और धचकिे 
1 िं. 

22.  पोटेबल इलेजक्रक डड्रल िशीि  1 िं. 
23.  जस्प्रंग टेंशि टेस्टि  1 िं. 
24.  वाल्व रीफेसिगं िशीि  1 िं. 
25.  इंजेक्टर परीक्षण िशीि डीजल के सलए   1 िं. 
26.  स्िोक िीटर कैिरा और वप्रटंर के िाथ 

डीजल के सलए  

 1 िं. 

27.  निकाि गैि ववश्लेर्क कैिरा और वप्रटंर के 

िाथ  

 1 िं. 

28.  किेजक्टंग रॉड िंरेखण कफक्सचि  1 िं. 
29.  इंजि मलजफ्टंग के्रि (जजब)  1 िं. 
30.  आयल ड्रेनिगं रॉली  1 िं. 
31.  इंजि क्रैं कर 12v/24v, इंजि शुरू करिे के सलए 

500 एम्पीयर तक 

1 िं. 

32.  शील्ड के िाथ वाइपर के वककिं ग िॉडल की 
अिेंबली 

 02 िग 

33.  वाइपर िोटर अिेंबली  2 िग 

34.  कार स्टीररयो  1 िं. 
35.  एयर कंप्रेिर क्षिता 12 िी.फी. _ दबाव िापि ेका यंत्र 

के िाथ वपस्टि प्रकार (ट्यूब आदद 

को इन्िुलेट करिे के सलए) 

1 िं. 

36.  चेि और पुल्ली ब्लॉक 3000 ककग्रा. क्षिता ववद्यतु टाइप  1 िं. 
37.  डडस्क ब्रेक लगा हुआ स्टैंड  कैलीपर के 

िाथ अिेंबली  
 2 िं. 

38.  डड्रमलगं मशीि ववद्युत स्तंभ प्रकार 20 सििी 
व्याि तक 

1 िं. 

39.  डायिेिो िीटर इंजि के प्रदशाि परीक्षण के 

सलए  
 1 िं. 

40.  इलेजक्रक आका  वेजल्डगं िेट पोटेबल  1 िं. 
41.  फं्रट एक्िल स्टैंड पर लगे हब के िाथ   1 िं. 
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 42.  ग्राइंडर बेंच हैंड ग्राइंडडगं के उपकरण के िाथ दो 
18 िेिी के पदहये 

1 िं. 

43.  ग्राइंडर इलेजक्रक पेडस्टल दो 30 िेिी के िाथ. पदहया 1 िं. 
44.  रॉली के िाथ हाइड्रोसलक जैक क्षिता 3 टि 1 िं. 
45.  इंजेक्टर परीक्षण िेट (हैंड टेस्टि)  1 िं. 
46.  सलजफ्टंग जैक स्कू्र टाइप 3050 ककग्रा 1 िं. 
47.  ररयर एक्िल अिेंबली-धगयर बॉक्ि 

स्टीयररगं बॉक्ि 

 1 िं. 

48.  स्कू्र जैक एक टि, क्षिता दोगुिी सलफ्ट  2 िग 

49.  स्टीयररगं धगयर बॉक्ि हाइड्रोसलक टाइप 

स्टैंड पर लगा हुआ  

 1 िं. 

50.  स्टीयररगं धगयर बॉक्ि ड्रॉप आिा और पशु 

रॉड िैकेनिकल स्टैंड के िाथ  

 1 िं. 

51.  वाल्व री-फेसिगं िशीि  1 िं. 
52.  िुलाई इकाई/कार वॉशर  1 िं. 
53.  व्हील एलाइिमेंट गेि  1 िं. 
54.  रैक्टर 35 िे 45 एच पी ए/िी के िाथ  1 िं. 
55.  रैक्टर पावर स्टीयररगं के िाथ  60 एच पी िभी िहायक उपकरणों 

िे िुिजज्जत 

1 िं. 

56.  कल्टीवेटर 9 टाइि जस्प्रंग लोडेड  1 िं. 
57.  डडस्क हैरो रेसलगं टाइप  1 िं. 
58.  स्के्रपिा के िाथ डडस्क हल 2-फरो  1 िं. 
59.  उपकरण वाहक  1 िं. 
60.  िोल्ड बोडा हल  1 िं. 
61.  बीज िह उवारक डड्रल  1 िं. 
62.  बेंच वाइि 12.5 िेिी िॉि 04 िग 

63.  काया बेंच 295 X 120 X 80 िेिी 2 िग 

64.  इंडक्शि स्टोव 230 वी 01 िं. 
65.  बीकर (उपभोज्य)  01 िं. 
66.  थिाािीटर रेंज अधिकति 150 डडग्री 

िेजल्ियि 

01 िं. 

डी. ववशेष उपकरण 

67.  एलि कंुजी 12 पीसेि का िेट (2 सििी िे 14 

सििी) 
2िेट 
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 68.  ब्लो लैंप (एल.पी.जी.) 5 ककलो के िाथ  सिलेंडर 1 िेट 

69.  सिलेंडर ररज ररिूवर/कटर  1 िं. 
70.  डायल परीक्षण िूचक टू रीड 0.25 सििी 1 िं. 
71.  डड्रल हैंड वायवीय / ववद्युत टाइप   1 प्रत्येक  
72.  एक्स-रैक्टर स्टड (ईजीआउट टाइप)  2 िं. 
73.  स्टैंड के िाथ आग की बाजल्टयााँ  4 िग 

74.  अजग्िशािक कैप. 4.5 ककलोग्राि . (CO2) 

प्रकार 

 2 िग 

75.  ग्रीि गि, दबाव टाइप  एक 

76.  हॉसेि और व्हील चोक  4 प्रत्येक 
77.  हाइड्रोसलक पंप, रैि और ववतरक  1 प्रत्येक   
78.  पाइप ररचं 350 सििी /450 सििी 1 प्रत्येक  
79.  पुलर िैकेनिकल/हाइड्रोसलक िंलग्िक के 

िाथ िंचासलत 
 1 प्रत्येक   

80.  पुलसम फॉि स्टीयरिगं व्हील यूनििसमल 
टाइप 

 1 िं. 

81.  पुलसम सेट फॉि बेअरिगं &बुशेस 
यूनििसमल टाइप 

 2 िग 

82.  पंच लेटि िेट  1 िेट 

83.  जस्िप बेंड/स्टै्रट  2 िग प्रत्येक 

84.  िोल्डररगं आयरि 120 वॉट 2 िग 

85.  िोल्डररगं आयरि तांबा 280 ग्राि (अजग्ि तप्त) 2 िग 

86.  स्पैिर िॉकेट िेउमाटटक / पावर टूल ककट  1 िं. 
87.  दगुाि जस्थनत िें पेंच लगािे और कििे के 

सलए स्पैिर, टी-फ्लैक्ि 
 1 िं. 

88.  स्पैिर अडिस्टेबल 20 िेिी. 2 िग 

89.  रैक्टर के स्पेयर पाट्ाि  आवश्यकता 
अिुिार 

90.  पत्थर, काबुारेंडि 15 x 5 x 4 िेिी धचकिा और 

खुरदरुा (उपभोज्य)  
1 िं. 

91.  सिफेस प्लेट 60 x 60 िेिी 1 िं. 
92.  टौका  ररचं (0 िे 40 ककग्रा. िीटर) 1 िं. 

ई. कक्षा कक्ष फिीचर 

93.  प्रसशक्षक की टेबल और कुिी (स्टील)  1 िेट 
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 94.  लेखि पैड के िाथ छात्रों की कुसिायााँ  25 िग. 

95.  िफेद बोडा का आकार 1200 सििी X 900 सििी 1 िं. 

96.  

ऑपरेदटगं सिस्टि के िाथ पहले िे लोड 

ककए गए िवीिति कॉजन्फगरेशि के िाथ 

प्रसशक्षक लैप टॉप और एि एि ऑकफि 

पैकेज 

 1 िं. 

97.  स्क्रीि के िाथ एलिीडी प्रोजेक्टर  1 िं. 

98.  

बढई के काि और आिुनिक फिीचर के 

ववववि डडजाइि िे िंबंधित ववसभन्ि जोडों 
की िीडी और डीवीडी 

 
1 िेट प्रत्येक 

(वैकजल्पक) 

99.  ववजुअलाइजर (िवीिति कॉजन्फगरेशि)  1 िं. 
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